SPXFLOW

FreFlow

Horizontalni odstiredivé ¢erpadlo

Pieklad puvodnich pokynu
FRE/CS (1811) 9.4 Pifed uvedenim tohoto zafizeni do provozu nebo pied servisnim zasahem do ného si tuto priru¢ku

prostudujte tak, abyste ji rozuméli.

>Johnson Pumpr






SPXFLOW

Prohlaseni o shodé ES

(Smérnice 2006/42/ES, dodatek II-A)
Vyrobce

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nizozemsko

timto prohlasuje, Zze vSechna Cerpadla z fad vyrobkd CombiBloc, CombiBlocHorti,
CombiChem, CombiDirt, CombiFlex(U)(B), CombiPrime H, CombiLine, CombiLineBloc,
CombiMag, CombiMagBloc, CombiNorm, CombiPro(L)(M)(V), CombiPrime V, CombiSump,
CombiTherm, CombiWell, FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF, HCR, MCH(W)(S),
MCHZ(W)(S), MCV(S), PHA, MDR dodavana bez pohonu (posledni symbol sériového &isla =
B) nebo v sestavé s pohonem (posledni symbol sériového Cisla = A), splfiuji pozadavky
smeérnice 2006/42/ES (ve znéni pozdejsich Uprav) a popfipadé pfislusnych nasledujicich
smérnic a norem:
» Smérnice ES 2014/35/EU, ,Elektricka zafizeni uréena pro pouzivani v urcitych
mezich napéti“

* Normy EN-ISO 12100 ¢ast 1 a 2, EN 809

Cerpadla, jichZ se toto prohlaseni tyka, |ze provozovat pouze tehdy, jsou-li nainstalovana
zpUsobem predepsanym vyrobcem, a v pfislusnych pfipadech az poté, kdy byla cela soustava,
jiz jsou tato ¢erpadla soucasti, uvedena do souladu s pozadavky smérnice 2006/42/ES (ve
znéni pozdéjSich uprav).

Prohlaseni o zabudovani

(Smérnice 2006/42/ES, dodatek I11-B)
Vyrobce

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Nizozemsko

timto prohlasuje, ze ¢aste¢né zkompletované ¢erpadlo (jednotka Back-Pull-Out), z fad vyrobku
CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombiDirt, CombiFlex(U)(B), CombiPrime H,
CombiLine, CombiLineBloc, CombiMag, CombiMagBloc, CombiNorm, CombiPro(L)(M)(V),
CombiTherm, CombiPrime V, FRE, FRES, FREF, FREM, KGE(L), KGEF, HCR, PHA, MDR
splfiuje pozadavky nasledujicich norem:

+ EN-ISO 12100 ¢asti 1 a 2, EN 809

a Ze je toto Castecné zkompletované Cerpadlo uréeno k zabudovani do pfedepsané &erpaci
jednotky a je mozné jej pouzit az po dokoné&eni celého zafizeni, jehoz sou¢ast méa Cerpadlo
tvofit, a ve chvili, kdy je toto zafFizeni prohladeno za této smérnici vyhovujici.

Assen, 1. ledna 2017
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B. Peek,
Vykonny feditel
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Provozni prirucka

VSechny technickeé i technologické informace v této pfiruce a pfipadné vykresy
zvefejnéné nasi spolecnosti zUstavaji i nadale v nasem vlastnictvi. Bez pfedchoziho
pisemného souhlasu je zakazano je pouzit (jinym zptisobem nez pro ucely obsluhy
tohoto Cerpadla), vytvaret jejich Castecné Ci pfesné kopie, zpfistupnit je tfeti strané
nebo ji na né upozornit.

Spole¢nost SPXFLOW je pfedni globalni vyrobce v fadé pramyslovych odvétvi.
Vysoce specializované technické produkty spolecnosti a jeji inovativni technologie
pomahaiji naplfiovat vzrustajici celosvétovou poptavku po elektfing, zpracovanych
potravinach a napojich, zejména pak na rozvijejicich se trzich.

SPX Flow Technology Assen B.V.
P.O. Box 9

9400 AA Assen

Nizozemsko

Tel. +31 (0)592 376767
Fax: +31 (0)592 376760

Copyright © 2015 SPXFLOW Corporation
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1.1

1.2

Uvod

Predmluva

Tato pfirucka je uréena pro techniky a pracovniky udrzby a pro ty, ktefi objednavaji
nahradni dily.

V této pfirucce jsou uvedeny informace, které jsou dulezité a uzite¢né pro spravnou

obsluhu a udrzbu Cerpadla. Obsahuje také pokyny, jak pfedchazet pfipadnym
nehodam a Skodam a jak zajistit bezpe€ny a bezporuchovy provoz ¢erpadla.

Pied uvedenim €erpadla do provozu si tuto prirucku pozorné prectéte,
seznamte se s postupem obsluhy ¢erpadla a uvedené pokyny disledné
dodrzujte.

Uvedené udaje odpovidaji nejnovéjsim informacim z doby, kdy tato publikace byla
pfedana do tisku. Nasledkem pozdéjsich uprav se vdak mohou ménit.

Spole€nost SPXFLOW si vyhrazuje pravo kdykoli zménit konstrukci a provedeni
svych vyrobkd, a to bez povinnosti odpovidajicim zptusobem upravit dfive dodané
vyrobky.

Bezpecénost

V této pfiru€ce jsou uvedeny pokyny pro bezpecnou obsluhu ¢erpadla. Obsluha a
pracovnici udrzby jsou povinni se s témito pokyny obeznamit.
Instalaci obsluhu a udrzbu musi provadét kvalifikovany a dobfe pfipraveny personal.

Zde je uveden seznam symbolU pouzitych v pokynech a jejich vyznam:

OhroZeni pracovnika obsluhy. Dusledné a bez prodleni respektovat tyto
pokyny je naprosto nezbytné!

Nebezpeci poskozeni nebo nespravné funkce ¢erpadla. Aby k nému nedoslo,
postupujte podle pfislusnych instrukci.

Uzite¢ny navod nebo tip pro uzivatele.

Skuteénosti, kterym je tfeba vé&novat zvlastni pozornost, jsou zvyraznény tuéné.

Tato pfirucka byla ve spole¢nosti SPXFLOW pfipravena s maximalni peclivosti.
Spole¢nost SPXFLOW vSak nemUze zarucit Uplnost uvedenych informaci, a proto
nepfijima odpovédnost za pfipadné nedostatky v této pfiruc¢ce. Odbératel/uzivatel
musi tyto Udaje na vlastni odpovédnost vzdy ovéfit a pfijmout pfipadna dalsi Ci
upravena bezpecénostni opatfeni. Spoleénost SPXFLOW si vyhrazuje pravo
bezpecénostni pokyny ménit.

FRE/CS (1811) 9.4
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1.3

1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

Zaruka

Spole¢nost SPXFLOW neni vazana zadnou jinou zarukou nez tou, k niz se
spole¢nost SPXFLOW zavazala. Spolec¢nost SPXFLOW zejména nenese zadnou
odpovédnost vyplyvajici z vyslovnych €i mi€ky pfedpokladanych zaruk, jako jsou
nasledujici, ale nikoli pouze tyto, zaruky: zaruka prodejnosti a pouZzitelnosti dodanych
vyrobka.

Platnost této zaruky kon¢i okamzité a s pfislusnymi pravnimi dusledky, jestlize:
+ Servis nebo udrzba nebudou provadény pfesné podle téchto pokynu.
* Instalace a obsluha ¢erpadla nebudou provadény podle téchto pokynu.

» Potfebné opravy nebudou provadét nasi pracovnici nebo budou tyto opravy
provedeny bez nasSeho pfedchoziho pisemného schvaleni.

» Dodané vyrobky budou upravovany bez naseho pfedchoziho pisemného
schvéleni.

+ Jako nahradni dily se nebudou pouzivat originalnimi sou¢asti od spole¢nosti
SPXFLOW.

+ Budou pouzity jiné pfimési ¢i maziva nez pfedepsané znacky.
+ Dodané vyrobky nebudou pouzity v souladu s jejich principem nebo u¢elem.
* Dodané vyrobky budou pouzivany neodborné, neopatrné, nevhodné €i nedbale.

+ Dodané vyrobky utrpi poruchu nasledkem vnéjSich okolnosti, které jsou mimo nasi
kontrolu.

VSechny soucéasti citlivé na opotiebeni jsou ze zaruky vynaty. Mimoto pro
vSechny dodavky plati nase ,VSeobecné dodaci a platebni podminky*, které vdm na
vyzadani bezplatné zasleme.

Kontrola dodaného zbozi

Zasilku okamzité po doru€eni zkontrolujte a zjistéte, zda neni poSkozena a zda
odpovida soupisce. Zjistite-li poSkozeni nebo chybgjici sougasti, pozadejte dopravce
0 okamzité sepsani protokolu.

Pokyny pro prepravu a skladovani

Hmotnost

Cerpadlo nebo &erpaci jednotka jsou obvykle pfilis t&2ké pro ruéni manipulaci.
Pouzijte proto vhodné dopravni a zdvihaci prostfedky. Hmotnost Cerpadla i Cerpaci
jednotky jsou uvedeny na Stitku na obalce této pfirucky.

Pouziti palet

Cerpadlo &i ¢erpaci jednotka se obvykle dodava na palet&. Nechejte je ulozené na
paleté co mozna nejdéle. Pfedejdete tak Skodam a usnadnite i pfipadnou interni
prepravu.

Pfi pouziti zdvizného voziku vzdy nastavte co nejvétsi vzdalenost vidlic a
naklad zdvihejte obéma vidlicemi, aby se neprevratil. Pfi stéhovani ¢erpadla
zabrarnite jeho otfestim!

10
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1.5.3

Zdvihani
Pfi zvedani Cerpadla nebo celych €erpacich jednotek musi byt popruhy upevnény v
souladu s obrazek 1, obrazek 2 a obrazek 3.

P¥i zdvihani ¢erpadla nebo celé ¢erpaci jednotky pouzivejte zasadné vhodné
zdvihaci prostredky, které jsou v dobrém technickém stavu a s nosnosti
odpovidajici celkovému zatizeni.

Nikdy se nepohybujte pod zvedanym nakladem!

Pokud je elektricky motor opatien zdvihacim okem, je toto oko uréeno pouze
pro usnadnéni servisnich zasahli na samotném motoru!

Zdvihaci oko je navrzeno pouze na preneseni hmotnosti samotného motoru!
NENI dovoleno zdvihat za zdvihaci oko elektrického motoru celou éerpaci
jednotkul!

Obrazek 2: Pokyny pro zdvihani samotného Cerpadla.

h  Fh

[ ]
Obrézek 3: Pokyny pro zdvihéni FRES.

FRE/CS (1811) 9.4
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1.54

1.6

Skladovani

Jestlize Cerpadlo nezacnete okamzité pouzivat, je tfeba ru¢né protocit jeho hridel
dvakrat za tyden.

Objednavani soucasti

Tato pfirucka uvadi pfehled nahradnich dili doporuéenych spoleénosti SPXFLOW a

také pokyny pro jejich objednani. Jeji soucasti je i objednaci formularF pro zaslani
faxem.

PFi objednavani soucasti a ve veskeré korespondenci tykajici se Cerpadla vzdy
uvedte veskeré udaje vyrazené na typovém Stitku.

Stejné Gdaje jsou také vytiStény na Stitku na predni strané této pfirucky.

S dalSimi otazkami nebo pozadavky na dodateéné informace o konkrétnich tématech
se nevahejte obratit na spoleénost SPXFLOW.

12
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2 Vseobecné informace

21 Popis cerpadla

Cerpadla FreFlow jsou samonaséavaci odstfediva ¢erpadla s polootevienym nebo
uzavienym ob&hovym kolem a mechanickou ucpavkou. Cerpadla jsou dodavana v
provedeni z litiny, bronzu nebo nerezové oceli. Cerpadla FreFlow Ize pouZit pro
zpracovani Cistych i znecidténych kapalin.

2.2 Typové oznaceni

Dodavana ¢erpadla jsou riizné konstrukce. Typové oznaceni uvadi hlavni
charakteristiky Cerpadla.

Pfiklad: FRE 50-125 G1 MQ1

Provedeni ¢erpadla

FRE |Cerpadlo s kozlikem
FREF |Cerpadlo s elektromotorem s pfirubou a prodlouzenym hfidelem
FRES |Cerpadlo s motorem s pfirubou (norma IEC)
FREM |Cerpadlo se spalovacim motorem s pfirubou
Rozmeér ¢erpadla
50-125 | pfipojeni sani a odtoku [mm] — prdmér obé&zného kola [mm]
Materialy skiiné €erpadla a obézného kola
G1 |litinova skfin Cerpadla a obé&zné kolo
G2 |litinova skfin Cerpadla, bronzové obé&zné kolo
G6 |litinova skfin Cerpadla, nerezové obézné kolo
B2 |bronzova skfifi Cerpadla a obézné kolo
R6 |nerezova skfif Cerpadla a obézné kolo
Typ hfidelové ucpavky

mechanicka ucpavka nevyvazena nenormalizovana dle EN, s (olejovym)
zasobnikem

MQ1 |mechanicka ucpavka nevyvazena EN 12756, s (olejovym) zhaSenim
MD1 |mechanicka ucpavka dvojitd nevyvazena EN 12756

MQo0

FRE/CS (1811) 9.4 VSeobecné informace 13



SPXFLOW

2.3

2.4

2.5

2.6

Sériové cislo

Sériové Cislo Cerpadla i Cerpaci jednotky je vyznaceno na §titku Cerpadla a na
nalepce obalu této pFirucky.

Priklad: 01-1000675A

01 rok vyroby
100067 jedineéné &islo
5 pocet Cerpadel
A Cerpadlo s motorem
B Cerpadlo s volnym koncem
hfidele

Skupina ¢erpadla/motoru
K dispozici je rovnéz oznaceni pro skupinu ¢erpadla/motoru:
+ Cerpadla pouze se samotnym hfidelem jsou oznagena "A" (FRE).

+ Kompletni €erpadla se vdemi dily k sestaveni s motorem ale doddvana bez motoru
jsou oznacena "A5" (FRE).

+ Cerpadla sestavena s:
- tfifazovym elektromotorem jsou oznacena "A6" (FRE, FRES a FREF).
- jednofazovym elektromotorem jsou oznacena "A7" (FREF).
- benzinovym motorem jsou oznacena "A10" (FREM)
- naftovym motorem jsou oznacena "A11" (FREM)

Skupiny lozisek

Cerpadla FreFlow Ize rozdélit do 4 kategorii skupin kozlikd, tj. skupin 1, 2, 3 a 4.
Skupiny 1, 2 a 3 jsou modularni konstrukce. Cerpadla, ktera jsou soucasti jedné
takové skupiny, sdileji kozlik.

Cerpadla skupiny 4 (véts$i kapacita) maji kazdé viastni kozlik, ale z praktickych

duvodi budou oznalena jako skupina kozliku 4.

Pouziti

+ Cerpadla FreFLow jsou vhodna pro zpracovani gistych, znegisténych a fidkych
kapalin. Maximalni velikost ¢astic necistot zavisi na velikosti Cerpadla. Pfi

zpracovani viskdznich kapalin byste méli pocitat se snizenim hydraulického
vykonu a zvySenim spotfeby. Radi vam poradime.

+ Maximalni dovoleny tlak a teplota v soustavé a maximalni rychlost zaviseji na typu
Cerpadla a jeho konstrukci. Pfislusné udaje jsou uvedeny v tabulkach v kapitola 10
"Technické udaje"

« DalSi podrobnosti o aplikaénich moznostech vaseho konkrétniho Cerpadla najdete
v potvrzeni objednavky nebo v datovém listu pfiloZzeném k dodavce.

» Bez pfedchozi konzultace s dodavatelem nepouzivejte Eerpadlo pro jiné ucely, nez
pro které bylo dodano.

Bude-li ¢erpadlo pouzito v takové soustavé ¢i za takovych podminek (druh
kapaliny, pracovni tlak, teplota atd.), pro které nebylo navrZeno, mizZe dojit k
ohrozeni obsluhy!

14
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2.7 Samonasavaci ¢innost

Cerpadla FreFlow jsou samonasavaciho typu. Neni nutné samostatné vzduchové
Cerpadlo nebo jina zafizeni. Pfipustné jsou saci vysky az do 7 mm. Samonasavaci
ginnost spoléha na princip vsttikovani. Cerpadlo musi byt jednou naplnéno
kapalinou. Kdyz dojde k zapnuti, ze saciho potrubi je od¢erpan vzduch (nebo plyn).

Nasavany vzduch je smisen s kapalinou obsazenou v obézném kole. Pomoci
odstredivé sily smés kapaliny/vzduchu ze spiraly protéka do horni poloviny skiiné
Cerpadla. V dostate¢né velké skfini ¢erpadla muze byt kapalina odvzdusnéna.
Vzduch unika do odtokového potrubi. Odvzdusnéna kapalina ma vyssi mérnou
hmotnost nez kapalina se vzduchem obsazend ve spirale. Diky tomu se kapalina
vraci do spiraly (u nékterych Cerpadel — skupina kozliku 4 — kapalina te¢e zpét
pfivodem obézného kola), kde je provzdusnéna a poté znovu odvzdusnéna v horni
Casti skriné Cerpadla. Vzduch unika ze saciho potrubi a hladina kapaliny v tomto
potrubi roste.

Jakmile je od€erpan v8echen vzduch, Eerpadlo za¢ne pracovat jako normalni
odstfedivé Cerpadlo. Pfedpokladem pro dobrou funkci je, Ze by nasavany vzduch mél
unikat bez protitlaku v odtokovém potrubi. Cerpadlo nemé zpétny ventil, takze saci a
odtokové potrubi mohou byt po zastaveni €erpadla vyprazdnéna. Zbyvajici kapalina
ve skfini Cerpadla vzdy postacduje pro dalSi saci fazi. V pfipadé, Ze objemné saci
potrubi zpUsobuje pfili§ dlouhou dobu sani, doporucuje se do saciho otvoru erpadla
instalovat zpétny ventil.

Oddéleni vody/vzduchu
SkFin ¢erpadla

Spirala

Obézné kolo

Otvor protiproudu

m o ol w >
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293

Konfigurace
V fadé FreFlow jsou k dispozici 4 riizné konfigurace:
+ Typ FRE: Cerpadlo s kozlikem

+ Typ FRES: Cerpadlo se slepym hfidelem a zahlcovacim dilem spojené s motorem
s pfirubou IEC

+ Typ FREF: Cerpadlo se zahlcovacim dilem, spojené s motorem s pfirubou s
prodlouZzenym koncem hfidele

+ Typ FREM Cerpadlo se slepym hiidelem a zahlcovacim dilem spojené s
benzinovym nebo naftovym motorem

Konstrukce

Skfin Cerpadla a obé&zné kolo

Skfin Cerpadla je kombinaci spiraly a provzdusfiovaci komory pro zajisténi
samonasavaci €innosti. Na spodni strané skfiné ¢erpadla je dostate¢né velky
vypoustéci otvor, ktery Ize pouzit také pro €isténi. V zavislosti na velikosti Cerpadla je
Cerpadlo opatfeno polootevienym nebo uzavienym obéznym kolem. Polooteviena
ob&zna kola maiji 3 nebo 4 lopatky s dostateéné velkym pritokem. Cerpadla s
polootevienym obéznym kolem jsou dodavana s obnovitelnou tfeci deskou mezi
sténou skiiné &erpadla a lopatkami ob&zného kola. Cerpadla s uzavienym ob&znym
kolem maji ve skfini osazeny obnovitelny tfeci krouzek kolem vstupu obézného kola.
Treci deska / tfeci krouzek umoznuje opravovat ¢erpadlo s minimalnimi naklady.

Konstrukce kozliku

» V konfiguraci FRE jsou €erpadla opatfena hfidelem podporovanym dvéma
dostatecné velkymi kozliky mazanymi mazivem.

+ Cerpadla typt FRES a FREM jsou dod&vana se slepym hfidelem, ktery Ize
pfipevnit k hlavnimu hfideli bez vile.

+ Cerpadla fady FREF maiji ob&zné kolo osazené na prodlouzeném hfideli motoru.
V konfiguracich FRES, FREF a FREM je motor pfipevnén ke skfini ¢erpadla
pomoci zahlcovaciho dilu.

Mechanicka ucpavka

VSechny typy Cerpadel FRE, FRES a FREM jsou vybavena mechanickou ucpavkou
dle normy EN 12756 (DIN 24960). Typy FREF jsou vybavena zkracenou
mechanickou ucpavkou. Mechanicka ucpavka je téméF neprosakujici. Navic
nevyzaduje udrzbu.

KdyZ je nasat vzduch, protilehlé plochy mechanické ucpavky se zpracovavanou
kapalinou témér neochladi ani nenamaZzou. Pro zajisténi dostateCného mazani je
prostfedni kryt opatfen zasobnikem, ktery musi byt napinén mazivem (napf. olejem).
Tato kapalina nesmi pusobit na zpracovavanou kapalinu ani na mechanickou
ucpavku.

16
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Materialy

Cerpadla Fre-Flow jsou k dispozici v nasledujicich materialech:
+ litina

+ litina s bronzovym obé&Znym kolem

+ litina s nerezovym obé&znym kolem

* bronz

* nerezova ocel

Hridel Cerpadla je vzdy vyrobena z nerezové oceli (s vyjimkou skupiny kozliku 4) a
kozlik nebo zahlcovaci dil z litiny. Pro vybér materialu je rozhodujicich nékolik
Ciniteld. NejbéznéjSim je odolnost materialt vici korozi. Jednim z divodud k vybéru
nerezového Cerpadla je zabranéni znecisténi kapaliny materialem Cerpadla.
Bronzové obézné kolo je doporuéeno u Cerpadel, ktera jsou ¢asto mimo provoz, aby
nedochazelo k zaseknuti ¢erpadla kvuli korozi v mezerach pro ucpavky kolem
obézného kola. DalSim divodem k vybéru bronzového obézného kola je, ze

prutokova rychlost a tedy i koroze jsou zde nejvyssi.

Pripojky

Cerpadla velikosti FRE 32-110, 40-110, 32-150 a 40-170 jsou standardné& opatiena
pfipojkou se zavitem. PoCinaje veliko§ti Cerpadla 50-125 muze byt poskytnuta
pfipojka s pfirubou ISO 7005 PN16. Cerpadla skupiny kozliku 4 jsou opatfena
pfipojkami s pfirubou ISO 7005 PN10.

VSechna Cerpadla jsou rovnéz k dispozici s pfipojkami s pfirubou dle ISO 7005 PN20
(ASME B16.5 Class 150 Ibs). U ¢erpadel FRE 32-110, 40-110, 32-150 a 40-170 z
bronzu jsou spojovaci dily (pfiruba a trubka se zavitem) vyrobeny z nerezové oceli.

Oblast pouziti

Oblast pouziti je obecné uréena témito hodnotami:,
Tabulka 1:0blast pouZiti

Maximalni hodnota
Vykon 350 m3/h
Vytlana vyska 80 m.
Tlak v soustave 9 bar
Teplota 95 °C
Samonasavani azdo7m
Viskozita 150 mPa.s

Opétovné pouziti

Cerpadlo Ize pro dalsi jinou aplikaci pouzit pouze po pfedchozi konzultaci se

spole¢nosti SPXFLOW nebo s dodavatelem. Jelikoz neni vzdy znamo, jakou

kapalinu Eerpadlo dopravovalo, je tieba se Fidit témito pokyny:

1 Cerpadlo Fadné proplachnéte.

2 Dbejte, aby byla kapalina pouzita k proplachu fadné zlikvidovana (zivotni
prostiedi!)

Zajistéte odpovidajicim zplisobem bezpeénost prdce a pouzijte vhodné
ochranné prostredky, napf. gumoveé rukavice a ochranné bryle!

FRE/CS (1811) 9.4
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214 Likvidace

Bylo-li rozhodnuto ¢erpadlo zlikvidovat, je tfeba pouzit stejny postup proplachovani,
jaky je uveden v oddilu Opétovné pouziti.
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3.1

3.2

3.3

Instalace

Bezpeénost

Pfed instalaci a uvedenim zafizeni do provozu si tuto pfiru¢ku dukladné proctéte.
PFi nedodrzeni téchto pokyn(l mize dojit k vaznému poskozeni Cerpadla, na které
se nebude vztahovat naSe zaruka. Uvedené pokyny dodrzujte ve spravném sledu.

Je-li treba pracovat béhem instalace pfimo na Cerpadle, zajistéte, aby je nebylo
mozné spustit a jeho otacivé dily byly dostateéné zakryty.

Podle své konstrukce jsou tato ¢erpadla vhodna pro dopravu kapalin o teploté az
95°C. Pri instalaci Cerpadla pro aplikace s teplotou 65 °C nebo vy$8i musi jejich
uzivatel pfijmout vhodna bezpecénostni opatfeni a osadit vystrazné Stitky, aby se
zabranilo dotyku s horkymi sou¢astmi Cerpadla.

Hrozi-li pfitomnost elektrostatického naboje, musi byt cela &erpaci jednotka
uzemnéna.

Je-li Cerpana kapalina Skodliva pro Clovéka &i zivotni prostiedi, zajistéte, aby
vypousténi Cerpadla bylo bezpeéné. Bezpecnym zplsobem je tfeba likvidovat také
pfipadné uniky kapaliny z ucpavky hfidele.

Konzervace

Pro ochranu pfed korozi se pred expedici z tovarny vnitfek Cerpadla o3etfi
konzervaCnim pfipravkem.

Pfed uvedenim Cerpadla do provozu odstrarite vdechny konzervacni prostfedky a
¢erpadlo dikladné proplachnéte horkou vodou.

Zivotni prostiedi

Z4kladova plocha musi byt tvrda, rovna a horizontalni.

Prostor pro instalaci ¢erpadla musi byt dostateéné odvétran. P¥ili§ vysoka teplota
okoli, vihkost vzduchu nebo prasné prostfedi mohou mit nepfiznivy vliv na chod
elektrického motoru.

Kolem &erpaci jednotky musi byt dostatek prostoru, aby bylo mozné zafizeni
obsluhovat a pfipadné opravovat.

Za otvorem pro vstup chladiciho vzduchu do motoru musi byt volny prostor
alesponi o velikosti ¥4 priméru motoru, aby nebylo branéno proudéni vzduchu.

V pfipadé, Ze je Cerpadlo opatfeno izolaci, je tfeba vénovat zvlastni pozornost
meznim teplotam t&€snéni hfidele a loziska.

FRE/CS (1811) 9.4
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3.4.2

3.4.3

Montaz

Instalace Cerpaci jednotky

Hfidele Cerpadla i motoru byly u Eerpacich jednotek bezchybné ustaveny do jedné
pfimky jiZ ve vyrobé.

1

Pro trvalé umisténi zafizeni usadte zakladovou desku vodorovné na stavebni
zaklad pomoci vyrovnavacich podlozek.

Matky na zakladovych Sroubech peclivé dotahnéte.

Zkontrolujte sefizeni hiideld Cerpadla a motoru a v pFipadé potfeby sefizeni
upravte, viz odstavec 3.4.3 "Sefizeni spojky".

Sestaveni Cerpaci jednotky

Je-li tfeba Cerpadlo a elektricky motor smontovat, postupujte takto:

1

5

Obé ¢asti spojky osadte na hfidele Cerpadla a motoru. Utahovaci moment
stavéciho Sroubu je uveden v odstavec 10.3.2 "Utahovaci momenty stavéciho
Sroubu od spojky".

Cerpadlo usadte na zakladovou desku. Cerpadlo upevnéte na zakladovou desku.

Na zakladovou desku posadte elektricky motor. Motor posurite tak, aby mezi
obé&ma polovinami spojky vznikla mezera cca 3 mm.

Pod patky elektrického motoru umistéte médéné vyrovnavaci podlozky. Elektricky
motor upevnéte na zakladovou desku.

Spojku sefidte do souosého postaveni nasledujicim postupem.

Sefizeni spojky

1

Na spojku polozte pravitko (A). Podle potfeby pfidejte nebo uberte takovy pocet
médénych vyrovnavacich podlozek, aby motor byl ve spravné vysce a pravitko se
dotykalo obou polovin spojky v celé jejich délce, viz obrazek 4.

A""llllllllll

a

N—

Obrazek 4: Serizeni spojky pomoci pravitka a hmatadia.

2

Stejnym zpusobem zkontrolujte obé strany spojky ve vySi hfidele. Motor posunte
tak, aby se pravitko dotykalo obou polovin spojky v celé jejich délce.

Sefizeni znovu zkontrolujte pomoci hmatadla (B) ve dvou protilehlych bodech
obvodu spojky, a to po jeji strané, jak ukazuje obrazek 4.

Osadte kryt.

20
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3.4.4  Tolerance pro sefizeni spojky

Maximalni dovolené tolerance pro nastaveni souososti polovin spojky uvadi
Tabulka 2. Viz také obrazek 5.

Tabulka 2:Tolerance sefizeni

Vnéjsi pramér spojky v Vamax - Vamin Vrmax
[mm] min [mm] | max [mm] [mm] [mm]
81-95 2 4 0,15 0,15
96-110 2 4 0,18 0,18
111-130 2 4 0,21 0,21
131-140 2 4 0,24 0,24
141-160 2 6 0,27 0,27
161-180 2 6 0,30 0,30
181-200 2 6 0,34 0,34
201-225 2 6 0,38 0,38
»,Jamin

3 a

Vr

— - Va max

Obrazek 5: Tolerance sefizeni.

3.5 Instalace €erpadel s motory s pfirubou
Cerpadla s motory s pfirubou (FRES, FREF, FREM) Ize pfipevnit piimo na zakladnu,
sefizeni hfideld ¢erpadla a motoru neni nutné.
3.6 Pfipojeni hlavniho potrubi
Pro pfipojeni saciho a odtokového potrubi existuje nékolik moznosti:
1 Sroubované pfipojky (samice)
- do 2" u litinovych Cerpadel
- do 1 1/2" u nerezovych &erpadel
2 Vyvrtané otvory ve skfini Cerpadla pro pripojky >Rp50.

FRE/CS (1811) 9.4 Instalace 21



SPXFLOW

3.7

B

=\7 %

Obrazek 6: Pripojeni hlavniho potrubi na skfiri ¢erpadia.

A Sroub

pfiruba pfipojovaného potrubi

B
C skfin Cerpadla
D ploché tésnéni

Tabulka 3:Vyberte sprédvné Srouby dle nésledujici tabulky:

Rozmér éerpadla Sroub Rozmér éerpadla Sroub
32-110 -- 65-155 M16x40x4
32-150 -- 80-140 M16x40x8
40-110 -- 80-170 M16x40x8
40-170 -- 80-210 M16x40x8

50-125b M16x40x4 100-225b M16x40x8
50-125 M16x40x4 100-225 M16x40x8
50-205 M16x40x4 100-250 M16x40x8
65-135b M16x40x4 100-290b M20x45x8
65-135 M16x40x4 100-290 M20x45x8
65-230 M16x40x4
3 P¥ipojky ASME pro velikost ¢erpadel 80

Potrubi

Potrubi saci a vytlaéné pfipojky musi ve svych spojich pfesné dosedat a nesmi byt
za provozu zatizeno Zadnym napétim. Maximalni pfipustné sily a momenty na
pfirubach &erpadla jsou uvedeny v kapitola 10 "Technické udaje".

Priifez saciho potrubi musi byt dostate¢né dimenzovan. Toto potrubi by mélo byt
€co mozna nejkratsi.

Nahlé zmény pritoku mohou vést ke znacnym tlakovym razim v Cerpadle a
potrubi (vodni raz). Proto nepouzivejte rychlo€inné zaviraci prvky, ventily atd.

Patni ventil v sacim potrubi neni pro toto samonasavaci ¢erpadlo nutny, pokud
toto potrubi neni tak objemné nebo provozni podminky nejsou tak nepfiznivé, ze
byly vypoc&itany nebo naméreny Casy sani delSi nez pfiblizné 8 minut.

Zabrarite vniknuti velkych nebo téZkych ¢astic instalaci sitka.

V pfipadé Cerpadla s dvojitou mechanickou ucpavkou (hfidelova ucpavka varianta
MD1) pfipojte proplachovaci komoru k proplachovacimu systému. Tlak v

proplachovacim systému musi byt o 1,5 baru vy3Si nez tlak u naboje obézného
kola.

22
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3.9
3.9.1

3.9.2

Pripojeni elektromotoru

Pripojeni elektrického motoru k siti musi provést kvalifikovany elektrikar, a to v
souladu s mistnimi prfedpisy podle pokyni spolec¢nosti vyrobce.

* Informace najdete v pfirucce k elektrickému motoru.
+ Pokud je to mozné, osadte spinac co nejblize Cerpadlu.

Spalovaci motor

Bezpeclnost

Pokud bylo Cerpadlo navrzeno pro pouziti se spalovacim motorem, musi byt navod k
obsluze motoru pfiloZzen k dodavce. Jestlize pfiruc¢ka chybi, naléhavé vas Zzadame,
abyste nas ihned kontaktovali.

» Bez ohledu na pokyny v navodu je potfeba u vSech spalovacich motor(i dodrzovat
tato doporuceni:

+ Dodrzujte mistni bezpe¢nostni pfedpisy.

» Vystup vyfukovych plynd musi byt zakrytovany, aby nedoslo k nahodnému dotyku.
» Po nastartovani motoru se startér musi automaticky vypnout.

« Nami nastavena maximalni hodnota otaéek motoru se nesmiménit.

+ Pred spusténim motoru zkontrolujte hladinu oleje.

Smér otaceni

Smér otaceni spalovaciho motoru a Cerpadla je uréen Sipkou na skfini spalovaciho

motoru a Cerpadla. Ovérte si, ze je smér otaceni hridele spalovaciho motoru shodny
se smérem otaceni hfidele Cerpadla.

FRE/CS (1811) 9.4
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41

4.2

Uvedeni do provozu

Kontrola éerpadla

+ Zkontrolujte, zda se hfidel Eerpadla volné otaci. Rukou nékolikrat otocte hfidelem
na strané spojky.

Kontrola motoru

Cerpadlo pohanéné elektrickym motorem:

+ Zkontrolujte, zda jsou namontovany pojistky.

Cerpadlo pohanéné spalovacim motorem:

« Zkontrolujte, zda ma mistnost, ve které je motor umistén, fadné odvétrani.

» Zkontrolujte, zda neni vyfuk motoru ucpany.

+ PFed spusté&nim motoru zkontrolujte hladinu oleje.

¢ Motor nikdy nespoustéjte v uzaviené mistnosti.

Zasobnik oleje

Cerpadia jsou doddvédna bez kapaliny v zdsobniku oleje!

+ Naplrite zasobnik oleje olejem, pFislusny typ a mnozstvi viz odstavec 10.1
"Zasobnik oleje".

* Pokud se Cerpana kapalina nesmi dostat do kontaktu s olejem: naplrnte zasobnik
oleje jinou vhodnou kapalinou.

Kontrola sméru otaceni

P¥i kontrole sméru otaceni davejte pozor na nezakryté otacivé ¢asti cerpadia!

1 Smeér otaceni Cerpadla je dan smérem Sipky. Zkontrolujte, zda smér otaceni
motoru odpovida sméru otaceni Cerpadia.

Motor na kratkou dobu spustte a zkontrolujte jeho smér otaceni.

3 Jestlize jeho smér otaceni nenispravny, zmérite jej. Postupujte podle pokyn( v
provozni pfFirucce elektrického motoru.

4 Osadte kryt.
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4.5

4.6

4.7

Spusténi

V pfipadé prvniho uvadéni do provozu nové jednotky i v pfipadé jednotky po opravé

postupujte nize uvedenym zpUsobem:

1 Naplite Cerpadlo Eerpanou kapalinou prostfednictvim plnici zatky na &elni strané
Cerpadla, dokud kapalina neza¢ne pretékat.

2 Je-li Cerpadlo pfipojeno k proplachovacimu systému, oteviete uzaviraci ventil v
pfivodnim potrubi proplachovaci kapaliny. Pfi proplachovani dvojité mechanické
ucpavky (verze MD1) je tfeba nastavit vhodny tlak proplachovaci kapaliny. Tento
tlak musi byt o 1,5 baru vyssi nez tlak u naboje obézného kola.

3 Zcela otevrete pfipadny tlakovy vypinaci ventil. BEhem samonasavaci faze je
nutné, aby vzduch unikal volné a bez jakéhokoli protitlaku v odtokovém potrubi.

4 Cerpadlo spustte.

5 Jakmile je Cerpadlo pod tlakem, v pfipadé potfeby nastavte uzaviraci ventil
vystupu tak, abyste dosahli pozadovaného pracovniho tlaku.

Zkontrolujte, zda jsou za chodu ¢erpadia vSechny otacivé ¢asti opatfeny
krytem!

Cerpadlo v provozu
Je-li Cerpadlo v provozu, dbejte na nasledujici:
+ Cerpadlo by nikdy nemélo bé&Zet na sucho.

» Proplachovaci kapalina dvojité mechanické ucpavky (verze MD1) vZdy musi mit
nastaveny vhodny tlak. Tento tlak musi byt o 1,5 baru vy3Si nez tlak u naboje
obé&zného kola.

* Pro regulaci vykonu Cerpadla nikdy nepouzivejte uzaviraci ventil ve vytlatném
potrubi. Uzaviraci ventil by pfi provozu Cerpadla mél byt vZdy naplno otevfeny.

» Zkontrolujte, zda je dostateCny absolutni vstupni tlak, aby v ¢erpadle nedochazelo
ke vzniku pary.

+ Provéite, zda tlakovy spad mezi saci vytlaénou stranou ¢erpadla odpovida
specifikaci pracovniho bodu Cerpadla.

Hluénost

Hlu&nost Cerpadla zavisi do znaéné miry na provoznich podminkach. Hodnoty, které
uvadi odstavec 10.6 "Udaje o hluénosti", jsou odvozeny z b&zného provozu éerpadla
hnaného elektrickym motorem. Je-li Eerpadlo pohanéno spalovacim motorem nebo
je-li uzivano mimo oblast obvyklych provoznich podminek, napf. pfi vzniku kavitace,
muze Uroven hluku pfesahnout 85 dB(A). V takovém pfipadé je tfeba pfijmout
bezpecnostni opatfeni, napf. vybudovat kolem jednotky protihlukovou zabranu
anebo nosit ochranu sluchu.
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5.1

5.2

5.3

5.4

Udrzba

Denni udrzba
Vystupni tlak pravidelné kontrolujte.

P¥i ¢isténi cerpadla proudem vody by se voda nikdy neméla dostat do
svorkovnice elektrického motoru! Nikdy nestrikejte vodu na zahraté soucasti
Cerpadila! Pfi nahlém ochlazeni by mohly popraskat a horka voda by mohla
uniknout!

Nespravna udrzba zptlisobi zkraceni zivotnosti, moznou poruchu a v kazdém
pFipadé i ztratu zaruky.

Spalovaci motor

Nikdy nedoplriujte palivo za béhu motoru!

Mechanicka ucpavka

* Mechanicka ucpavka obvykle Zadnou udrzbu nevyZaduje, ale nikdy by neméla
béZet na sucho. Proto musi byt zasobnik oleje za mechanickou ucpavkou vzdy
naplnén mazaci kapalinou, ktera neplsobi na ¢erpanou kapalinu ani na
mechanickou ucpavku. Vhodny typ oleje viz odstavec 10.1 "Zasobnik oleje".

* Po kazdych 2 000 hodinach provozu nebo jednou roéné olej vypustte a vyménte
za novy olej nebo kapalinu. Doporuéena mnozstvi viz odstavec 10.1 "Zasobnik
oleje".

Dbejte na bezpecnou likvidaci vypusténého oleje nebo kapaliny. Nedovolte, aby se
dostal do okolniho prostiedi.

* Nedochazi-li k problémim, nedoporu¢ujeme mechanickou ucpavku rozebirat.
Dotykajici se plochy jsou vzajemné zab&hané. Rozebrani znamend vzdy i vyménu
mechanické ucpavky. Dochazi-li k uniku kapaliny z hfidelové ucpavky, je tfeba
ucpavku vyménit.

Pokud mechanicka ucpavka zaéne prosakovat, zasobnik oleje prete€¢e otvorem
v plnicim otvoru oleje a ¢erpadlo musi byt ihned zastaveno kviili vyméné
mechanické ucpavky!

Dvojitda mechanicka ucpavka

Tlak proplachovaci kapaliny pravidelné kontrolujte. Tento tlak musi byt o 1,5 baru
vysSi nez tlak u naboje obézného kola..

FRE/CS (1811) 9.4
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5.5

5.6

5.7

Dopady na zivotni prostredi

+ Filtr v sacim potrubi, pfipadné saci koS v jeho spodni Casti Cistéte pravidelné,
protoze tlak na vstupu muze v pfipadé znecisténi filtru nebo saciho kose
poklesnout pfilis.

» Hrozi-li, Ze €erpana kapalina pfi tuhnuti nebo zmrznuti zvétsi svidj objem, je nutné
Cerpadlo po odstaveni z provozu vyprazdnit a pfipadné i proplachnout.

+ Pokud bylo &erpadlo mimo provoz po dlouhou dobu, je nutné je zakonzervovat.

+ Kontrolujte hromadéni prachu nebo necistot v motoru, které mohou ovliviiovat jeho
teplotu.

Hluénost

Zacina-li byt Cerpadlo hluéné, mlze to byt signalem potizi v Cerpaci jednotce.

Praskani muze ukazovat na kavitaci, nadmérny hluk motoru maze byt znamkou

degradace loZisek.

Motor

Zkontrolujte specifikace ¢etnosti zapnuti a vypnuti motoru.

Poruchy

Cerpadilo, u kterého chcete zjistit zdvadu, miize byt prévé horké anebo pod
tlakem. Nejprve tedy ucirite vhodna opatreni a chrarite se prislusnymi
ochrannymi pomtckami (ochranné, bryle, rukavice, ochranny odév)!

PFi zjistovani pfiCiny Spatné funkce Cerpadla postupujte nasledovné:

1 Vypnéte napajeni Cerpaci jednotky. Hlavni spina¢ zamknéte visacim zamkem
nebo vySroubujte pojistku. V pfipadé spalovaciho motoru: vypnéte motor a
zaviete pfivod paliva.

Zavfete uzaviraci ventily.
3 Zjistéte podstatu zavady.

Pokuste se urgit pfiginu poruchy dle kapitola 6 "Reseni problémi" a ugiite
pfislusna opatfeni nebo se obratte na osobu, ktera provedla instalaci.
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6 Reseni problému

Poruchy v instalaci ¢erpadla mohou mit rizné pficiny. Poruchy nemusi mit nutné
Cerpadlo, ale mohou byt i v soustavé potrubi nebo nasledkem provoznich podminek.
Vzdy nejdfive zkontrolujte, zda byla instalace provedena podle pokynt v této
pfirucce a Ze provozni podminky jsou stale v souladu se specifikacemi, pro které je
¢erpadlo uréeno.

Obecné plati, ze poruchy v instalaci Cerpadla Ize pfipsat nasledujicim pfic¢inam:
* Poruchy Cerpadla.

« Zavady nebo poruchy soustavy potrubi.

» Poruchy v disledku nespravné instalace nebo uvadéni do provozu.

» Poruchy v disledku Spatné volby ¢erpadla.

NejcastéjSi zavady i jejich mozné pficiny jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Tabulka 4:Nejcastéji se vyskytujici havarie.

Nejbéznéjsi poruchy Mozné pfriciny, viz Tabulka 5.
Cerpadlo nedodava zadnou kapalinu 1,2,3,4,5

Cerpadlo ma nedostate¢ny prutok 4,5,7,8,12,17, 31

S;rlz?dlo nema dostatec¢nou dopravni 15,89 11,17, 31

Motor je pretizeny 8,10, 11,12, 13,17, 22

Cerpadlo vibruje nebo je prilis hluéné 3,4,7,8,9, 14,15, 16,17, 18, 19, 20, 23
LoZiska se pfili§ opotiebovavaji nebo

15, 18, 21, 22, 23

zahfivaji

Motor se zahfiva 8, 13,24

Cerpadlo se zaseklo 2,6,17,22

Nerovnomérny vystup 4,7,9,14

Cerpadlo nenasava 1,2,5,7

Cerpadlo ma vyssi spotfebu energie nez (1, 8, 10, 13, 15, 16, 18, 20, 21, 24, 25,
obvykle 27, 28, 32

OC;:SZ(;IO ma niz8i spotfebu energie nez 1,8, 13, 14, 23, 24, 25. 26, 29, 31
Ig/lfﬁicéhg;:;lga ucpavka se musi ménit 15, 18, 21, 28, 30, 31, 32, 33
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Tabulka 5:Mozné pri¢iny poruchy cerpadla.

Mozné priciny
1 Nespravny smér otaceni
2 Cerpadlo neni naplnéno kapalinou
3 Vstupni nebo saci potrubi neni dostate¢né ponofeno
4 Cista saci vySka NPSH je pfili§ mala
5 Cerpadlo nepracuje jmenovitou rychlosti
6 Cizi ¢astice v ¢erpadle
7 Do saciho potrubi vnika vzduch
8 Hustota kapaliny se liSi od vypoctené hustoty kapaliny
9 Z kapaliny unika plyn nebo vzduch
10 Otacky jsou pfilis vysoké
11 Celkova vyska niz$i nez jmenovita
12 Celkova vyska vy$Si nez jmenovita
13 Hustota kapaliny se liSi od vypoctené hustoty kapaliny
14 Pfrekazky v potrubi
15 Cerpadlo a motor nejsou vzajemné spravné ustaveny
16 Loziska jsou poskozena nebo opotifebena
17 Obézné kolo je blokovano nebo poskozeno
18 Ohnuty hfidel
19 Nespravné umisténi vypoustéciho ventilu
20 Zakladna neni pevna
21 Loziska byla chybné& namontovana
22 Vibrace
23 Otacky jsou prilis nizké
24 Cerpadlo neni provozovano ve spravném pracovnim bodu
25 Cerpadlo je v chodu pfi pfili§ nizkém pritoku kapaliny
26 Prekazky ve skfini obézného kola ¢&i Cerpadla
27 Drhnuti rotacni soucasti
28 Nevyvazené rotacni soucasti (napf.: obézné kolo nebo spojka)
29 Treci krouzek nebo tfeci deska skfiné jsou poskozené nebo opotifebené
30 Provozni plochy mechanické ucpavky jsou poskozené
31 Mechanické ucpavka byla nespravné namontovana
32 Mechanicka ucpavka neni vhodna pro okolnosti provozu
33 Kapalina v zasobniku oleje mechanické ucpavky je znecisténa
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7.2

7.3

7.3.1

7.4

Demontaz a montaz

Preventivni bezpeénostni opatieni

Ucinte vhodna opatreni, aby nedoslo ke spusténi motoru béhem prace na
Cerpadle. DilezZité je to zejména u elektrickych motort se vzdalenym
oviladanim:

» Ovladaci spinac blizko ¢erpadla (je-li osazen) pfepnéte do polohy OFF (Vypnuto).
+ Cerpadlo vypnéte spinadem na ovladacim panelu.

+ V pfipadé potieby vyjméte pojistky.

+ Ke skfini ovladaciho panelu zavéste vystraznou tabulku.

Specialni nastroje

K montazi a demontaZzi nejsou zapotfebi Zadné specialni nastroje. Mohou vsak
nékteré ukony usnadnit, napf. vyménu hfidelové ucpavky. V takovych pfipadech
budou zminény v textu.

Vypousténi

Dbejte, aby do okolniho prostiedi neunikla zadna kapalina ani olej!

Vypousténi kapaliny
Pfed demontazi je tfeba Cerpadlo vyprazdnit.

1 Je-li tfeba, zaviete ventily v sacim a vytlaéném potrubi a v pfivodnim potrubi
proplachovaci ¢€i chladici kapaliny pro hfidelovou ucpavku.

2 Odstrante vypoustéci zatku (0310) nebo kryt pro &isténi (0370).

3 Budou-li se ¢erpat Skodlivé kapaliny, noste ochranné rukavice, obuv, bryle atd. a
¢erpadlo dukladné proplachnéte.

4 Znovu nasadte vypoustéci zatku nebo kryt pro &isténi.

Pokud je to mozné, pouzijte ochranné rukavice. Pravidelny styk s olejovymi
produkty mizZe vést k alergickym reakcim.

Varianty konstrukce

Cerpadla Ize dodat v rznych konstrukénich variantach. Kazda varianta je oznac¢ena
kodem uvedenym v typovém poli Stitku Cerpadla. DalSi popis identifikace typu je
uveden v odstavci odstavec 2.2 "Typové oznaceni".

FRE/CS (1811) 9.4
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7.5

7.51

7.5.2

7.5.3

7.5.4

Systém Back-Pull-Out

Cerpadla jsou navrzena s uspofadanim Back-Pull-Out. Znamena to, Ze téméF celé
Cerpadlo Ize rozebrat bez nutnosti odpojit saci a vytlacné potrubi. Pfed rozebranim je
tfeba odmontovat motor ze zakladny.

Demontaz krytu

1
2

Uvolnéte Srouby (0960). Viz obrazek 9.
Odstrarite oba plasté (0270). Viz obrazek 7.

Demontaz jednotky Back Pull Out

1

6

Povolte Srouby (0940) a odstrarite z kozliku loziska (2100) montazni desku
(0275). Viz obrazek 10.

Odmontujte elektromotor.

Pokud mate k dispozici plan 11 k t&ésnéni hfidele: Povolte Sroubové spoje (1410) a
(1450) a odstrarite obtokové potrubi (1420).

OdSroubujte a vytahnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem (0800).

Cely kozlik (2100) odmontujte od skFiné ¢erpadla. Celek kozliku loZiska ma u
velkych Eerpadel znaénou hmotnost. Podepfete jej nosnikem nebo zavéste na
popruhy na kladku.

Demontujte polovinu spojky z hfidele Cerpadla a vytahnéte klin spojky (2210).

Montaz jednotky Back Pull Out

1

Na skfin ¢erpadla osadte nové tésnéni (0300) a cely kozlik do ni znovu usadte.
KFizovym postupem utahnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem (0800).

Pokud mate k dispozici plan 11 k tésnéni hfidele: Nasadte obtokové vedeni
(1420) a utahnéte Sroubové spoje (1410) a (1450).

Na kozlik lozZiska (2100) upevnéte pomoci Sroubd (0940) montazni desku (0275).
Viz obrazek 10.

Na hfidel Cerpadla osadte klin spojky (2210) a pfisluSnou polovinu spojky.
Instalujte motor znovu na své misto.

Zkontrolujte polohu &erpadla a hfidele, viz odstavec 3.4.3 "Sefizeni spojky". Podle
potfeby je sefidte.

Montaz krytu

1

Na stran& motoru pfipojte plast (0270). Kruhova drazka musi byt na strané
motoru.

Obrazek 7: Osazeni plasté na strané motoru.
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2 Montazni desku (0280) nasadte na hfidel motoru a zasurite do kruhové drazky
plasté.

Obrazek 8: Vsazeni montazni desky na strané motoru.

3 Uzavrete plast a zaSroubujte Sroub (0960). Viz obrazek 9.

0960 0970 0980 0990
Obrazek 9: Montaz plasté.

4 Na strané Cerpadla pfipojte plast (0270). Pfetahnéte jej pfes soucasny plast na
strané motoru. Kruhova drazka musi byt na strané ¢erpadla.

0270

oo
0940

Obréazek 10: Osazeni plasté na strané Cerpadia.

5 Uzavrete plast a zaSroubuijte Sroub (0960). Viz obrazek 9.

FRE/CS (1811) 9.4 Demontaz a montaz 33



SPXFLOW

7.6

7.6.1

6 Plast na strané motoru zasunte co nejblize motoru. Oba plasté pfipevnéte
Sroubem (0960).

Obrazek 11: Ustaveni plasté na strané motoru.

Vyména obézného kola a tfeciho krouzku

Mezera mezi napul otevienym obé&Zznym kolem a tfeci deskou musi byt v rozmezi
0,3 mm az 0,6 mm. Pokud dochazi k poklesu vykonnostni charakteristiky Cerpadla,
muze to byt znamkou opotfebeni obézného kola a tfeci desky. Pro kontrolu této
moznosti je tfeba rozebrat Cerpadlo a zmé&fit mezeru mezi obéznym kolem a tfeci
deskou.

Méfeni mezery mezi obéznym kolem a tfeci deskou, skupina lozisek 1 FRE

et — _

C
B

Obrazek 12: Mezera mezi obéZnym kolem a tfeci deskou, skupina loZisek 1 FRE.

1 Odstrante jednotku Back Pull Out, viz odstavec 7.5.2 "Demontaz jednotky Back
Pull Out".

Zmeéfte vzdalenost B mezi tfeci deskou a skfini Cerpadla, viz obrazek 12.
3 Zméite vzdalenost C mezi obéZznym kolem a prostfednim krytem, viz obrazek 12.

Vypocitejte velikost podlozky (0220), kterou je tfeba nasadit, pomoci vzorce: E =
B-C.

Hodnota E by méla byt v rozmezi 0,3 mm az 0,6 mm

Pokud vypocitana tloustka podlozky prekracuje 0,6 mm, je treba vyménit
obézné kolo a treci desku!
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7.6.2  Mé&feni mezery mezi ob&Zznym kolem a tfeci deskou, ostatni skupiny loZisek

A
7NN
/

2%

72

C
B

Obréazek 13: Mezera mezi obéznym kolem a tfeci deskou.

1

N O ok W DN

Odstrarite jednotku Back Pull Out, viz odstavec 7.5.2 "Demontaz jednotky Back
Pull Out".

Odstrarite tésnéni (0300) a odistéte okraje skiiné Cerpadla a prostfedniho krytu.
Zméfte vzdalenost B mezi tfeci deskou a skfini ¢erpadla, viz obrazek 13.

Zmeéfte vzdalenost C mezi obéznym kolem a prostfednim krytem, viz obrazek 13.
V nésledujici tabulce vyhledejte pfisluSnou tloustku D tésnéni.

Vypocitejte velikost mezery E pomoci vzorce: E=B-C + D

V pfipadé, Ze mezera kvli otéru prekroc¢ila maximalni pfipustnou hodnotu, mélo
by byt vyménéno obézné kolo a tfeci deska.

> U modeltl FRES nebo FREM mdZe byt vhodné zjistit vzdélenost A, viz odstavec 7.9.2
"Nastaveni ob&Zzného kola" nebo odstavec 7.11.2 "Nastaveni ob&Zného kola" :
nespravné sefizeni obézného kola muze byt rovnéz pficinou pfilis velké mezery.

7.6.3

tloustka tésnéni [mm)]

0,25 0,3 0,5
80-170 50-125 80-210
100-225 50-125b 100-250
100-225b 65-135 150-290
65-135b 150-290b

65-155
80-140

Demontaz obézného kola, kozlik 1

1 Odstrante jednotku Back Pull Out, viz odstavec 7.5.2 "Demontaz jednotky Back

Pull Out"

Odmontujte Sroub tfeciho kola (1820) a pérovou podlozku (1825).

3 Vytahnéte obézné kolo (0120) z hfidele ¢erpadla pomoci vhodného stahovaku.

Odstrarite toleranéni krouzek (1880).

FRE/CS (1811) 9.4
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7.6.4

7.6.5

7.6.6

7.6.7

7.6.8

Montaz obézného kola, kozlik 1

1
2

Nasadte toleran¢ni krouzek (1880) do vybrani hfidele ¢erpadla (2200).

V pfipadé bronzovych a nerezovych Cerpadel musi byt toleranéni krouzek
izolovan od kapaliny. K tomu aplikujte na plochu obézného kola (0120) dosedaijici
na hfidel, na konec hfidele a na nejzadnégjsi ¢ast toleranéniho krouzku pfipravek
Loctite 572

Zatlacte obé&zné kolo pres toleranéni krouzek na hfidel. Ujistéte se, ze jeho
poloha je kolma na hfidel!

Na zavit naneste kapku Loctite 243 a osadte Sroub obézZného kola a pérovou
podlozku (1825). Spravny utahovaci moment viz kapitola 10 "Technické udaje".

Demontaz ob&zného kola, ostatni kozliky

1

oo A WN

Odstrarite jednotku Back Pull Out, viz odstavec 7.5.2 "Demontaz jednotky Back
Pull Out".

Kozlik 4: Poklepejte pfimo na okraje té&sniciho krouzku (1825).

Odmontujte matici nebo Sroub ob&zného kola (1820).

Kozliky 2 a 3: Odstrante podlozku (1830).

Vytahnéte obézné kolo (0120) z hfidele Eerpadla pomoci vhodného stahovaku.
Z htidele Cerpadla stahnéte matici obézného kola (1860).

Montaz obézného kola, ostatni kozliky

1

a A~ ODN

Klin ob&zného kola (1860) vioZte do klinové drazky hiidele Eerpadla (2200).
Obézné kolo nasunte na hfidel erpadla.

Kozliky 2 a 3: Nasadte podlozku (1830).

Kozlik 4: Nasadte tésnici krouzek (1825).

Odmastéte zavit hfidele ¢erpadla a matici (1820) nebo Sroub (1820) obézného
kola.

Na zavit naneste kapku Loctite 243 a osadte matici nebo Sroub obézného kola.
Spravny utahovaci moment viz kapitola 10 "Technické udaje".

Kozlik 4: Klepanim na okraje posurite tésnici krouzek (1825) do vybrani hfidele
Cerpadla a k matici nebo Sroubu obézného kola.

Demontaz tfeci desky

Po demontazi jednotky Back Pull Out Ize vyjmout tfeci desku. Cisla poloZek viz
obrazek 56.

1
2

Povolte Srouby (0115).

Vyjméte tfeci desku (0125) ze skfiné Cerpadla, v€etné pfipadného fezaciho ostfi
(0105), pokud je Cerpadlo opatfeno fezacim mechanismem.

Montaz tfeci desky

1
2

Ocistéte hranu skriné Cerpadla, kam se bude instalovat tfeci deska.

Nasadte tfeci desku v€etné pfipadného fezaciho ostfi (0105), pokud je erpadlo
opatfeno fezacim mechanismem, do skfiné ¢erpadla. Pfitom dbejte, abyste ji
neposunuli ze spravné polohy. Vénujte pozornost poloze otvor(.

Treci desku upevnéte Srouby (0115). K zajisténi Sroubu pouzijte Loctite 243.
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7.6.9

7.6.10

Demontaz tfeciho krouzku

U Cerpadel s uzavienym obéznym kolem dochazi ke tfeni mezi obéznym kolem a
tfecim krouzkem. Tento otér nesmi prekrogit 1,2 mm prameéru.

Po demontazi jednotky Back-Pull-Out Ize stahnout i tésnici kruh. Ve vétsiné pfipadd
je kruh usazen tak pevné, Ze jej bez poskozeni nelze vyjmout.

@A
b

Obrazek 14: Demontaz treciho krouzku.

1
2

N

(¢,

Zméfte tloustku (d) a Sitku (b) krouzku, viz obrazek 14 A.

Na protilehlych stranach krouzku vyvrtejte diry uprostfed jeho Sirky, jak ukazuje
obrazek 14 B.

Pouzijte vrtak s primérem jen o malo mensim, nez je tloustka krouzku (d), a
vyvrtejte v krouZku dva otvory, viz obrazek 14 C. Nevrtejte hloubéji, nez je Sitka
(b) krouzku. Dbejte, abyste neposkodili montazni hranu sk¥iné Cerpadla.
Zbyvaijici ¢ast krouzku odseknéte sekacem. Nyni muzete ze skfiné cerpadla
vytahnout obé& &asti krouzku, viz obrazek 14 D.

SkFif Cerpadla vy istéte a dikladné vyberte vSechny tfisky po vrtani a kovové
Castice.

Montaz tfeciho krouzku

1

N

w

Vycistéte a odmastéte montazni hranu skfiné Cerpadla, kam se bude vkladat tieci
krouzek.

Odmastéte vnéjsi hranu tfeciho krouzku a aplikujte na ni nékolik kapek Loctite
641.

TFeci krouZek usadte do skfiné Cerpadla. Dbejte, aby se neposunul do
nespravné polohy!
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7.7 Mechanicka ucpavka

7.7.1 Pokyny k montazi mechanické ucpavky

> Nejprve si proctéte nasledujici pokyny k montazi mechanické ucpéavky. Pfi montazi
mechanické ucpavky je disledné dodrzujte.

* Montaz mechanické ucpavky s O-krouzky povlakovanymi PTFE (teflonem)
prenechejte specialistovi. Tyto krouzky se pfi montazi snadno poskodi.

» Mechanicka ucpavka je citliva a pfesna souc¢ast. Tésnéni nechejte v plvodnim
obalu az do chvile, kdy ho skute¢né budete osazovat!

+ VSechny dodané soucasti fadné ocistéte. Dbejte na Cistotu rukou i pracovniho
prostredi!

¢ Kluznych povrchi se nikdy nedotykejte prsty!
+ Dejte pozor, abyste ucpavku pfi montazi neposkodili. Krouzky nikdy nepokladejte
na jejich kluzné plochy!
7.7.2 Demontaz mechanické ucpavky MG12
Cisla polozek viz obrazek 52.

1 Odstrante ob&zné kolo (0120), viz odstavec 7.6.3 "Demontaz obé&zného kola,
kozlik 1" a odstavec 7.6.5 "Demontaz ob&zného kola, ostatni kozliky".

2 Rotacni ¢ast mechanické ucpavky (1220) sejméte z hfidele Cerpadla.
3 Odstrarite prostfedni kryt (0110) z kozliku (2100).
4 Odstrante lapac oleje (1235) a vysunite protikrouzek mechanické ucpavky z
prostfedniho krytu.
7.7.3 Montaz mechanické ucpavky MG12

1 Naneste na lapac oleje (1235) trochu maziva a nasadte jej do prostfedniho krytu
(0110).

2 Polozte prostfedni kryt naplocho. Navlh¢ete prostor pro ucpavku na prostfednim
krytu trochou vody s nizkym povrchovym napétim (pfidejte saponat) a vsadte
pfimo do néj protikrouzek mechanické ucpavky.

3 Nasadte konické montazni pouzdro na hfidel Cerpadla nebo na slepy hfidel.
Nasadte prostfedni kryt pfes hfidel Cerpadla do kozliku (2100).

5 Navlhcete hfidel €erpadla trochou vody s nizkym povrchovym napétim (pfidejte
saponat). Nepouzivejte olej nebo jiné mazivo! Nasadte rotaéni ¢ast ucpavky
mirnym otacenim po sméru hodinovych ruci¢ek na hfidel, dokud zadni konec
prachovky neni ve stejné urovni jako osazeni hfidele. BEhem montaze tlacte
pouze na zadni stranu prachovky.

Odstrarite montazni pouzdro.
7 Pouze pro FRE 150-290 a 150-290b: Nasadte distan¢ni krouzek (0370).

8 Nasadte obézné kolo a ostatni dily, viz odstavec 7.6.4 "Montaz obézného kola,
kozlik 1" a odstavec 7.6.6 "Montaz obézného kola, ostatni kozliky".
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7.74

7.7.5

Demontaz mechanické ucpavky M7N

Cisla polozek viz obrazek 52.

1

Odstrarite obézné kolo (0120), viz odstavec 7.6.3 "Demontaz obézného kola,
kozlik 1" a odstavec 7.6.5 "Demontaz obé&zného kola, ostatni kozliky".

Rotacni ¢ast mechanické ucpavky (1220) sejméte z hfidele Cerpadia.
Odstrarite prostfedni kryt (0110) z kozliku (2100).

Odstrarite lapac oleje (1235) a vysurite protikrouzek mechanické ucpavky z
prostfedniho krytu.

Montaz mechanické ucpavky M7N

1

Naneste na lapac€ oleje (1235) trochu maziva a nasadte jej do prostfedniho krytu
(0110).

PoloZte prostfedni kryt naplocho. Do prostoru ucpavky prostfedniho krytu naneste
trochu glycerinu nebo silikonového spreje a natlacéte protikrouzek mechanické
ucpavky pfimo do négj. Otvor v protikrouzku musi odpovidat pozici pojistného ¢epu
(1270), jinak krouzZek praskne!

Nasadte konické montazni pouzdro na hfidel Cerpadla nebo na slepy hfidel.
Nasadte prostfedni kryt pfes hfidel Cerpadla do kozliku (2100).

Rotacni ¢ast mechanické ucpavky nasurite na hiidel erpadla. Naneste na O-
krouzek trochu glycerinu nebo silikonového spreje, aby nedochazelo k jeho
posouvani na objimce hfidele.

Nastavte rota¢ni ¢ast mechanické ucpavky na vzdalenost X (viz obrazek 15 a
prislusna tabulka) a zajistéte ji utazenim stavéciho Sroubu (1220).

Odstrarite montazni pouzdro.

Nasadte obézné kolo a ostatni dily, viz odstavec 7.6.4 "Montaz obé&zného kola,
kozlik 1" a odstavec 7.6.6 "Montaz obézného kola, ostatni kozliky".

1270
—— 1235

010

Obrazek 15: Nastaveni mechanické ucpavky M7N.

@ hiidele 16 25 30 40 50

X 23 3 7 0 10,8
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7.7.6 Demontaz dvojité mechanické ucpavky MD1

Cisla polozek viz obrazek 55.

1

Demontujte ob&zné kolo (0120), viz odstavec 7.6.3 "Demontaz obézného kola,
kozlik 1" a odstavec 7.6.5 "Demontaz obé&zného kola, ostatni kozliky".

Odstrarite Srouby (1800) a posurite viko mechanické ucpavky (1230) dozadu.

Oznacte si polohu prostfedniho krytu (0110) vici kozliku loziska (2100).
Poklepanim prostfedni kryt uvolnéte a sejméte.

OdSroubujte oba stavéci Srouby (1250) a odstrarite objimku hfidele (1200) z
hfidele Cerpadla.

Od3roubujte stavéci Sroub a odstrarite rotaéni ¢asti mechanické ucpavky (1220)
sejméte z hfidele Cerpadla.

OdSroubujte stavéci Sroub a odstrante rotaéni ¢asti mechanické ucpavky (1225)
sejméte z objimky hfidele.

Vysunte protikrouzek mechanické ucpavky (1225) z prostfedniho krytu.

Odstrarite kryt mechanické ucpavky z hfidele Cerpadla a vysurite protikrouzek
mechanické ucpavky (1220). Odstrafte O-krouzek (1300).

7.7.7  Montaz dvojité mechanické ucpavky MD1

1

PoloZte kryt mechanické ucpavky (1230) naplocho. Do prostoru ucpavky naneste
trochu glycerinu nebo silikonového spreje a natlac¢te protikrouzek mechanické
ucpavky (1220) pfimo do né&j. Otvor v protikrouzku musi odpovidat pozici
pojistného epu (1260), jinak krouzek praskne!

Polozte prostfedni kryt (0110) naplocho. Do prostoru ucpavky naneste trochu
glycerinu nebo silikonového spreje a natlacte protikrouzek mechanické ucpavky
(1225) pfimo do néj. Otvor v protikrouzku musi odpovidat pozici pojistného ¢epu
(1270), jinak krouzek praskne!

Nasadte O-krouzek (1320) do objimky hfidele. Rota¢ni ¢ast mechanické ucpavky
(1225) nasunte na objimku hfidele. Utahnéte stavéci Sroub.

Kozlik umistéte tak, aby byl hfidel svisle.

Viko mechanické ucpavky nasadte na hfidel ¢erpadla. Nasadte O-krouzek
(1300).

Rotacni ¢ast mechanické ucpavky (1220) nasadte na hfidel. Nastavte rotaéni
¢ast mechanické ucpavky do vzdalenosti X1 z obrazek 16 a pfislusné tabulky.
Zajistéte ji utazenim stavéciho Sroubu.

Obrazek 16: Nastaveni mechanické ucpavky MD1.
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7.8
7.8.1

7.8.2

2 hfidele 16 25 30

X 43 18,8 30

7 Nasadte objimku hfidele (1200) s rotacni €asti ucpavky hfidele (1225) na hfidel.
8 Prostfedni kryt osadte do spravné polohy do stfedici obruby kozliku (2100).

9 Na prostredni kryt nasadte viko mechanické ucpavky g1230). Ujistéte se, Ze je
nasazeno ve spravné poloze s ohledem na pfipojeni. Srouby (1800) dotahnéte
kfizovym postupem. Viko nesmi byt nasazeno nakfivo.

10 Nasadte obé&zné kolo a ostatni dily, viz odstavec 7.6.6 "Montaz ob&zného kola,
ostatni kozliky".

Lozisko

Pokyny pro montéz a demontaz loZisek

Nejprve si precététe nasledujici pokyny tykajici se montaze a demontaze. Pfi montazi

a rozebirani loZisek tyto pokyny dusledné dodrzujte.

Demontaz:

* Pro sejmuti lozisek z hfidele €erpadla pouzijte vhodny stahovak.

* Neni-li Zadny stahovak k dispozici, opatrné poklepejte na vnitfni krouzek loziska.
Pouzijte obyCejné kladivo a tyCku z mékké oceli.
Nikdy neklepejte kladivem pfFimo na lozisko!

Montaz:

« VZdy pracujte na Cistém pracovisti.

» Loziska nechejte co nejdéle v jejich plvodnich obalech.

+ Na hfideli ¢erpadla a dosedacich plochach loZisek musi byt povrch hladky a bez
otfepu.

« Hridel Cerpadla a ostatni soucasti pfed montazi lehce namazte olejem.

» Loziska podle moznosti predehrejte na teplotu 110 °C jesté pfed osazenim na
hfidel Cerpadla.

+ Pokud pfedehtati neni mozné, klepanim nasadte loZisko na hfidel Cerpadla. Nikdy
neklepejte pfimo na lozisko! PouZijte montazni pouzdro posazené na vniténi
krouzek loziska a b&zné kladivo (z mékkého kladiva by se mohly odstipnout tfisky,
které by pak loZisko poskodily).

Demontaz loZisek FRE — kozlik 1

Cisla poloZek viz obrazek 44.

1 Demontujte obézné kolo a hfidelovou ucpavku, viz odstavec 7.6.3 "Demontaz
obézného kola, kozlik 1" a odstavec 7.7.2 "Demontaz mechanické ucpavky
MG12".

Demontujte vrstvenou ucpavku (2165).
Odstrarite viko loZiska (2115).
Demontujte vnitfni pojistny krouzek (2305) odstrante stavéci krouzek (2330).

a b~ ODN

Pomoci plastového kladiva klepejte na stranu hfidele s obéznym kolem s loZisky.
Tim je oddélite od zadni strany kozliku.

Pro sejmuti lozisek z hfidele Cerpadla pouzijte vhodny stahovak.
Demontujte vnitfni pojistny krouzek (2300).
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7.8.3

7.8.4

7.8.5

Montaz lozisek FRE — kozlik 1

1

Nasadte opatrné predehraté lozisko (2250) na hfidel Cerpadla (2200) na strané s
obéznym kolem a pevné ho pfitlacte k osazeni hfidele. Nechejte lozisko
vychladnout!

Nasadte opatrné predehfaté lozisko (2260) na hfidel Cerpadla na pohanéné
strané a pevné ho natlaCte na osazeni hfidele. Nechejte lozisko vychladnout!

Nasadte vnitfni pojistny krouzek (2300) do vrtani loZiska na strané s obéznym
kolem.

Provléknéte hfidel s obéma lozZisky vyvrtanym otvorem na zadni strané kozliku,
dokud se lozisko na strané s obéznym kolem nedotkne vnitiniho pojistného
krouzku.

Nasadte stavéci krouzek (2330) na lozisko na pohanéné strané a nasadte vnitfni
pojistny krouzek (2305) tak, aby jeho zoubky smérovaly ke stavécimu krouzku.

Nasadte viko loziska (2115) na pohanéné strané a zakryjte loZisko na strané s
obé&Znym kolem upevné&nim vrstvené ucpavky (2165).

Namontujte hfidelovou ucpavku a obézné kolo, viz odstavec 7.7.3 "Montaz
mechanické ucpavky MG12" a odstavec 7.6.4 "Montaz obézného kola, kozlik 1".

Demontaz lozisek FRE — kozlik 2

Cisla polozek viz obrazek 45.

1

a b~ WON

7
8

Demontujte ob&zné kolo a hfidelovou ucpavku, viz odstavec 7.6.5 "Demontaz
obézného kola, ostatni kozliky" a odstavec 7.7.2 "Demontaz mechanické ucpavky
MG12".

Demontujte vrstvenou ucpavku (2165).
Odestrarite viko loziska (2115).
Demontujte vnitfni pojistny krouzek (2305) odstrante stavéci krouzek (2330).

Pomoci plastového kladiva klepejte na stranu hfidele s obéZznym kolem s loZisky.
Tim je oddélite od zadni strany kozliku.

Pro sejmuti lozisek z hfidele ¢erpadla pouzijte vhodny stahovak. Odstrante
gumovy uzaviraci krouzek (2390).

Odstrarite stavéci krouzek (2335) z kozliku.

Demontujte vnitfni pojistny krouzek (2300).

Montaz loZisek FRE — kozlik 2

1

Pfipevnéte gumovy uzaviraci krouzek (2390) na hfidel Cerpadla na strané s
obé&znym kolem tak, aby jeho nejvétsi ¢ast sméfovala k obéznému kolu.

Nasadte opatrné predehraté lozisko (2250) na hfidel Cerpadla (2200) na strané s
obéznym kolem a pevné ho natlaéte na gumovy uzaviraci krouzek. Nechejte
lozisko vychladnout!

Nasadte opatrné predehfaté lozisko (2260) na hfidel Cerpadla na pohanéné
strané a pevné ho natlaCte na osazeni hfidele. Nechejte lozisko vychladnout!

Odsunite jemné& gumovy uzaviraci krouZek a naneste malé mnozstvi maziva na
obé strany loZiska s kosouhlym stykem (2250). Pfesurite uzaviraci krouzek zpét
do spravné polohy.

Nasadte vnitfni pojistny krouzek (2300) do vrtani loZiska na strané s obéznym
kolem.

Nasadte na néj stavéci krouzek (2335).
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7 Provléknéte hfidel s obéma loZisky vyvrtanym otvorem na zadni strané kozliku,
dokud se loZisko na strané s obéZznym kolem nedotkne vnitfniho pojistného
krouzku. Stavéci krouzek je nyni zajiStén mezi loziskem a vnitfnim pojistnym
krouzkem.

8 Nasadte stavéci krouzek (2330) na lozisko na pohanéné strané a nasadte vnitfni
pojistny krouzek (2305) tak, aby jeho zoubky smérovaly ke stavécimu krouzku.

9 Nasadte viko loziska (2115) na pohanéné strané a zakryjte lozZisko na strané s
obé&znym kolem upevnénim vrstvené ucpavky (2165).

10 Namontujte hfidelovou ucpavku a obézné kolo, viz odstavec 7.7.3 "Montaz
mechanické ucpavky MG12" a odstavec 7.6.6 "Montaz obéZného kola, ostatni
kozliky".

Demontaz lozisek FRE — kozlik 3

Cisla poloZek viz obrazek 46.

1 Demontujte obézné kolo a hfidelovou ucpavku, viz odstavec 7.6.5 "Demontaz
obézného kola, ostatni kozliky" a odstavec 7.7.2 "Demontaz mechanické ucpavky
MG12".

Demontujte vrstvenou ucpavku (2165).
3 Odstrarite viko loZiska (2115).

Demontujte vnitfni pojistny krouzek (2300) na pohanéné strané a odstrarite
vyrovnavaci krouzek (2331), vinity krouzek (2355) a druhy vyrovnavaci krouzek
(2330).

5 Pomoci plastového kladiva klepejte na stranu hfidele s ob&znym kolem s lozisky.
Tim je oddélite od zadni strany kozliku.

6 Pro sejmuti loZisek z hfidele ¢erpadla pouZijte vhodny stahovak. Odstrarite oba
gumové uzaviraci krouzky (2390).

7 Odstrarite stavéci krouzek (2335) z kozliku.

8 Demontujte vnitini pojistny krouzek (2300).

Montaz lozisek FRE — kozlik 3

1 PFipevnéte oba gumové uzaviraci krouzky (2390) na hfidel Cerpadla tak, aby
jejich nejvétsi strany sméfovaly od sebe.

Loziska je treba pfipevnit dle nastaveni X!

2 Nasadte opatrné pfedehraté lozisko (2250) na hfidel Cerpadla (2200) na strané s
obéznym kolem a pevné ho natlacte na osazeni hfidele. Nechejte lozisko
vychladnout!

3 Nasadte opatrné pfedehiaté lozisko (2260) na hfidel Cerpadla na pohanéné
strané a pevné ho natlacte na osazeni hfidele. Nechejte lozisko vychladnout!

4 QOdsurite jemné gumové uzaviraci krouzky a naneste malé mnozstvi maziva na
obé strany lozisek. Pfesurnite uzaviraci krouzky zpét do spravné polohy.

5 Nasadte vnitfni pojistny krouzek (2300) do vrtani loziska na strané s obéznym
kolem.

6 Nasadte na négj stavéci krouzek (2335).

7 Provléknéte hfidel s obéma loZisky vyvrtanym otvorem na zadni strané kozliku,
dokud se loZisko na strané s obéZnym kolem nedotkne vnitfniho pojistného
krouzku. Stavéci krouzek je nyni zajiStén mezi loziskem a vnitfnim pojistnym
krouzkem.
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7.8.8

7.8.9

8

9

Nasadte vyrovnavaci krouzek (2330) na loZisko na pohanéné strané a vinity
krouzek (2355) a vyrovnavaci krouzek (2331).

Na pohanéné strané nasadte vnitfni pojistny krouzek (2300).

10 Nasadte viko loziska (2115) na pohanéné strané a zakryjte lozZisko na strané s

obé&znym kolem upevnénim vrstvené ucpavky (2165).

11 Namontujte hfidelovou ucpavku a obézné kolo, viz odstavec 7.7.3 "Montaz

mechanické ucpavky MG12" a odstavec 7.6.6 "Montaz obéZného kola, ostatni
kozliky".

Demontaz lozisek FRE 80-210 s 100-250
Cisla polozek viz obrazek 47.

1

© 0 N o

Demontujte obézné kolo a hfidelovou ucpavku, viz odstavec 7.6.5 "Demontaz
obézného kola, ostatni kozliky" a odstavec 7.7.2 "Demontaz mechanické ucpavky
MG12".

Demontujte bfitové t&snéni (2180).
Demontujte Srouby s vnitinim Sestihranem (2815) a odstrarite viko loZiska (2115).

Demontujte vnitfni pojistny krouzek (2305) odstrante stavéci krouzek (2330),
pokud je pfitomen.

Pomoci plastového kladiva klepejte na stranu hfidele s obéznym kolem s lozisky.
Tim je oddélite od zadni strany kozliku.

Pro sejmuti loZisek z hfidele Cerpadla pouzijte vhodny stahovak.
Odstrarite krouzek Nilos (2310).
Odstrarite oba vné&jSi pojistné krouzky (2340) a (2345).

Odstrarite krouzek Nilos (2315) a stavéci krouzek (2335), pokud je pfitomen, z
vrtani loZiska.

10 Demontujte vnitini pojistny krouzek (2300).

Montaz lozisek FRE 80-210 s 100-250

1
2

Nasadte oba vnéjSi pojistné krouzky (2340) a (2345).

Nasadte krouzek Nilos (2310) pfes hfidel Cerpadla (2200) na strané s ob&éznym
kolem.

Upevnéte opatrné predehfaté lozisko (2250) na hfidel Cerpadla na strané s
obéznym kolem tak, aby nejvétsi ¢ast vnitfniho krouzku smérovala k vnéjSimu
pojistnému krouzku, a pevné ho pfitlate na vné&jsi pojistny krouZzek. Nechejte
lozisko vychladnout! KrouzZek Nilos (2310) je nyni zajist&n mezi loZziskem a
vnéjSim rozp&rnym pojistnym krouzkem.

Nasadte opatrné predehraté lozisko (2260) na hfidel Cerpadla (2200) na
pohanéné strané a pevné ho pfitlacte na vnéjSi pojistny krouzek. Nechejte
lozisko vychladnout!

Odsunte jemné& gumovy uzaviraci krouzek a naneste malé mnozstvi maziva na
obé strany loziska s kosouhlym stykem (2250). Pfesunte uzaviraci krouzek zpét
do spravné polohy.

Nasadte vnitini pojistny krouzek (2300).

Pouze pro FRE 100-250: Nasadte stavéci krouzek (2335) na vnitfni pojistny
krouzek.

Nasadte krouzek Nilos (2315).
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7.8.10

7.8.11

9 Provléknéte hiidel s obéma loZisky vyvrtanym otvorem na zadni strané kozliku,
dokud se loZisko na strané s obéZznym kolem nedotkne vnitfniho pojistného
krouzku. Stavéci krouzek, pokud je pfitomen, a krouzek Nilos jsou nyni zajistény
mezi loZiskem a vnitfnim pojistnym krouzkem.

10 Pouze pro FRE 100-250: Nasadte stavéci krouzek (2330).
11 Nasadte vnitini pojistny krouzek (2305).

12 Pripevnéte viko loziska (2115) na pohanéné strané pomoci Sroubu s vnitinim
Sestihranem (2815).

13 Na strané s ob&znym kolem pfipevnéte bfitové tésnéni (2180).

14 Namontujte hfidelovou ucpavku a obézné kolo, viz odstavec 7.7.3 "Montaz
mechanické ucpavky MG12" a odstavec 7.6.6 "Montaz obézného kola, ostatni
kozliky".

Demontaz lozisek FRE 150-290b a 150-290

Cisla polozek viz obrazek 48.

1 Demontujte obé&Zné kolo a hfidelovou ucpavku, viz odstavec 7.6.5 "Demontaz
obézného kola, ostatni kozliky" a odstavec 7.7.2 "Demontaz mechanické ucpavky
MG12".

Demontujte bfitové tésnéni (2180).
Demontujte Srouby s vnitinim Sestihranem (2815) a odstrarite viko loziska (2115).
Demontujte vnitfni pojistny krouZzek (2305) odstrante stavéci krouzek (2330).

a b~ ODN

Pomoci plastoveho kladiva klepejte na stranu hfidele s obéznym kolem s loZisky.
Tim je oddélite od zadni strany kozliku.

6 Pro sejmuti lozisek z hfidele ¢erpadla pouzijte vhodny stahovak.
7 Odstrarite krouzek Nilos (2310).
8 Odstrarite krouzek Nilos (2315) a stavéci krouzek (2335) z vrtani loziska.

Montaz lozisek 150-290b a 150-290

1 Nasadte krouzek Nilos (2310) pfes hfidel ¢erpadla (2200) na strané s obéznym
kolem.

2 Upevnéte opatrné pfedehraté lozisko (2250) na hfidel Cerpadla na strané s
obéznym kolem tak, aby nejvétsi ¢ast vnitfniho krouzku smérovala k vnéjSimu
pojistnému krouzku, a pevné ho pfitlacte na osazeni hfidele. Nechejte lozisko
vychladnout! Krouzek Nilos (2310) je nyni zajiStén mezi loziskem a osazenim
hfidele.

3 Nasadte opatrné pfedehiaté lozisko (2260) na hfidel Cerpadla na pohanéné
strané a pevné ho pfitlate na vnéjsi pojistny krouzek. Nechejte lozisko
vychladnout!

4 QOdsurite jemné gumovy uzaviraci krouzek a naneste malé mnozstvi maziva na

obé strany loziska s kosouhlym stykem (2250). Pfesunte uzaviraci krouzek zpét
do spravné polohy.

5 Nasadte stavéci krouzek (2335) do vrtani loziska na strané s obéznym kolem.
Nasadte krouzek Nilos (2315).

7 Provléknéte hfidel s obéma lozZisky vyvrtanym otvorem na zadni strané kozliku,
dokud se loZisko na strané s ob&Znym kolem nedotkne dosedaci plochy loZiska.
Stavéci krouzek, pokud je pfitomen, a krouzek Nilos jsou nyni zajiStény mezi
loZziskem a dosedaci plochou loziska.

8 Nasadte stavéci krouzek (2330) a vnitini pojistny krouzek (2305).
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9 Pripevnéte viko loziska (2115) na pohanéné strané pomoci Sroub( s vnitfnim
Sestihranem (2815).

10 Na strané s ob&znym kolem pfipevnéte bfitové tésnéni (2180).

11 Namontujte hfidelovou ucpavku a obézné kolo, viz odstavec 7.7.3 "Montaz
mechanické ucpavky MG12" a odstavec 7.6.6 "Montaz obézného kola, ostatni
kozliky".
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7.9 FRES

7.9.1 Montaz elektromotoru

1
2

Elektromotor musi byt opatien pevnym loziskem.

Zkontrolujte, zda axialni vlle hfidele motoru nepfesahuje 0,3 mm.

Umistéte motor svisle, podpofte hfidel na strané s ventilatorem, aby byl pfitlacen
ke strané motoru s pfirubou a axialni vlle byla absorbovana.

U motort az do IEC 112 véetné odstrante z konce hfidele klin
Protahnéte slepy hfidel (2200) pfes konec hfidele.

Osadte 2 stavéci Srouby (2280) do naboje slepého hfidele pomoci pfipravku
Loctite 243, dokud nebudou uvnitf klinové drazky, ale Srouby neutahujte. U
motori od modelu IEC 112 nasad'te pouze jeden stavéci Sroub na strané
skiiné ¢erpadla

6 Nasadte zahlcovaci dil (0250) na motor pomoci Sroubl (0850) a matic
(0900).

7.9.2 Nastaveni obézného kola

1

Nasadte prostfedni kryt (0110) mechanickou ucpavku (1220) a obézné kolo
(0120).

2 Nastavte obézné kolo na velikost A mezi zadni ¢asti obézného kola a prostfednim
krytem. Viz obrazek 17 a Tabulka 6 nize. Doporu€ujeme pouzit dvé kalibrovana
pravitka.

Tabulka 6:

Kozlik A +/- 0,05
1 6
2 10
3 16,75
A

al -t

Obrazek 17: Nastaveni obézZného kola FRES.

3
4

Pritisknéte pravitka k obéznému kolu a utahnéte stavéci Srouby (2280).

U motort modell vysSich nez IEC 112 oznadéte vyvrtany otvor na hfideli motoru
ve volném otvoru se zavitem na slepém hfideli, nasadte druhy stavéci Sroub
pomoci pfipravku Loctite 243. Oba stavéci Srouby fadné utahnéte.

FRE/CS (1811) 9.4
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7.10
7.10.1

7.11
7111

7.11.2

FREF

Montaz elektromotoru
1 Umistéte motor svisle, aby hfidel smé&roval nahoru.
2 Nasadte zahlcovaci dil (0250) na motor pomoci Sroub( (0850) a matic (0900).

FREM

Montaz spalovaciho motoru
1 Zkontrolujte, zda axialni vile hfidele motoru nepfesahuje 0,3 mm.
2 Umistéte spalovaci motor svisle, aby hfidel sméroval nahoru.

3 Na konec hfidele motoru aplikujte trochu pfipravku Loctite 648. Nikdy
nepouzivejte rychleschnouci lepidlo Loctite!

4 Protahnéte slepy hfidel (2200) pfes hfidel motoru. Dejte pozor, aby otvor pro
stavéci Sroub odpovidal klinové drazce hfidele motoru.

5 Nasadte stavéci Sroub (2280) pomoci pfipravku Loctite 243, ale Sroub neutahujte.
6 Nasadte zahlcovaci dil (0250) na motor pomoci Sroubt (0850) a matic (0900).

Nastaveni obézného kola

1 Nasadte prostfedni kryt (0110) mechanickou ucpavku (1220) a obézné kolo
(0120).

2 Nastavte obézné kolo na velikost A mezi zadni ¢asti ob&Zného kola a prostfednim
krytem. Viz obrazek 18 a Tabulka 7 niZe. Doporu€ujeme pouzit dvé kalibrovana

pravitka.
Tabulka 7:
Kozlik A +/- 0,05
1 6
2 10

A

Obrazek 18: Nastaveni obéZzného kola FREM.

3 Pfitisknéte pravitka k ob&Znému kolu a utahnéte stavéci Sroub (2280).
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8 Rozmeéry

8.1 FRE - skupiny lozisek 1,2 a 3
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Obrézek 19: FRE — skupiny loZisek 1,2 a 3.
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FRE aa ac ae ai ak da db ea eb ec ed md | mg
32-110 | Rp 1% - - - - 256 | 80 40 5 18 16 | 236 | 35
32-150 | Rp 1% - - - - 297 | 100 | 50 8 27 24 | 235 | 45
40-110 | Rp 1'% - - - - 261 80 40 5 18 16 | 244 | 35
40-170 | Rp 1% - - - - 380 | 160 | 60 8 31 28 | 314 | 80
50-125b | Rp 2(*) | 100 | 125 4 M16 | 311 | 100 | 50 8 27 24 | 280 | 45
50-125 | Rp2(*) | 100 | 125 4 M16 | 311 | 100 | 50 8 27 24 | 280 | 45
50-205 Rp 2 100 | 125 4 M16 | 394 | 160 | 60 8 31 28 | 318 | 80
65-135b 65 120 | 145 4 M16 | 318 | 112 50 8 27 24 | 268 | 50
65-135 65 120 | 145 4 M16 | 318 | 112 50 8 27 24 | 268 | 50
65-155 65 120 | 145 4 M16 | 318 | 132 | 50 8 27 24 | 308 | 50
65-230 65 120 | 145 4 M16 | 400 | 160 | 60 8 31 28 | 368 | 80
80-140 80 135 | 160 8 M16 | 337 | 132 | 50 8 27 24 | 312 | 50
80-170 80 135 | 160 8 M16 | 416 | 160 | 60 8 31 28 | 368 | 80

100-225b | 100 155 | 180 8 M16 | 457 | 200 | 60 8 31 28 | 452 | 100
100-225 100 155 | 180 8 M16 | 457 | 200 | 60 8 31 28 | 452 | 100

(*) R6 : aa=50mm
aa > 50 : PFipojeni ISO 7005 PN 16

FRE tb va vb ve vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kd]
32-110 | 321 | 100 | 165 | 228 | 12 50 10 38 54 73 | 248 | 270 | 185 | 20
32-150 | 362 | 91 190 | 240 | 12 40 12 36 75 73 | 289 | 300 | 205 | 30
40-110 | 331 | 100 | 165 | 228 | 12 50 10 38 54 78 | 253 | 275 | 190 | 22
40-170 | 448 | 111 | 222 | 292 | 14 50 15 46 91 78 | 370 | 394 | 285 | 60
50-125b | 403 | 110 | 190 | 260 | 14 60 12 38 63 | 100 | 303 | 330 | 220 | 40
50-125 | 403 | 110 | 190 | 260 | 14 60 12 38 63 | 100 | 303 | 330 | 220 | 40
50-205 | 489 | 122 | 230 | 310 | 14 60 15 51 92 | 105 | 384 | 440 | 300 | 80
65-135b | 417 | 116 | 190 | 260 | 14 60 12 41 75 | 107 | 310 | 365 | 252 | 45
65-135 | 417 | 116 | 190 | 260 | 14 60 12 41 75 | 107 | 310 | 365 | 252 | 45
65-155 | 417 | 112 | 212 | 292 | 14 70 12 27 83 | 107 | 310 | 395 | 282 | 52
65-230 | 505 | 128 | 250 | 356 | 14 60 15 53 | 108 | 115 | 390 | 475 | 325 | 90
80-140 | 455 | 136 | 212 | 292 | 14 80 12 41 79 | 126 | 329 | 410 | 282 | 62
80-170 | 533 | 143 | 250 | 360 | 14 80 15 48 | 115 | 127 | 406 | 470 | 340 | 100
100-225b | 603 | 171 | 315 | 440 | 14 | 100 | 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
100-225 | 603 | 171 | 315 | 440 | 14 | 100 | 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
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8.2 FRE - skupina lozisek 4
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Obrazek 20: FRE — skupina loZisek 4

FRE aa ac ae ai ak da db ea eb ec ed md mg
80-210 80 138 | 160 8 M16 | 424 | 220 50 8 27 24 458 90
100-250 | 100 | 158 | 180 8 M16 | 524 | 280 80 10 35 32 520 | 110
150-290b | 150 | 212 | 240 8 M20 | 615 | 250 | 110 12 45 42 520 | 120
150-290 | 150 | 212 | 240 8 M20 | 615 | 250 | 110 12 45 42 520 | 120
Pfipojeni ISO 7005 PN 16
FRE tb va vb ve vd ve vf vj zb zc zd ze [kgl
80-210 | 515 | 160 | 320 | 400 18 120 16 80 130 | 385 | 620 | 480 | 130
100-250 | 640 | 160 | 315 | 400 18 120 18 80 145 | 495 | 730 | 590 | 150
150-290b | 768,5| 200 | 400 | 490 22 150 22 95 |185,5| 583 | 715 | 540 | 270
150-290 | 768,5| 200 | 400 | 490 22 150 22 95 |185,5| 583 | 715 | 540 | 270
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8.3 FRE s pripojenim ISO 7005 PN20
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Obrazek 21: FRE s pripojenim ISO 7005 PN20.

FRE aa | ac ae ag ai ak |am | da | db | ea | eb | ec | ed | md | mg
32-110 | 32 |63,5|88,9 |117,5 16 | 20,6 | 256 | 80 | 40 18 16 | 236 | 35
32-150 | 32 |63,5|88,9|117,5 16 | 20,6 | 297 | 100 | 50 27 | 24 | 235 | 45
40-110 | 40 | 73 | 98,4 | 127 16 | 22,2 | 261 | 80 | 40 18 16 | 244 | 35
40-170 | 40 | 73 | 984 | 127 16 | 22,2 | 380 | 160 | 60 31 28 | 314 | 80

BRI e S
| il | »n

FRE tb va vb ve vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kyg]
32-110 | 356 | 100 | 165 | 228 | 12 50 10 38 54 | 108 | 248 | 305 | 185 | 23
32-150 | 397 | 91 190 | 240 | 12 40 12 36 75 | 108 | 289 | 335 | 205 | 33
40-110 | 366 | 100 | 165 | 228 | 12 50 10 38 54 | 113 | 253 | 310 | 190 | 26
40-170 | 483 | 111 | 222 | 292 | 14 50 15 46 91 113 | 370 | 429 | 285 | 64
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Obrazek 22: FRE s pripojenim ISO 7005 PN20.

|E€)

FRE aa ac ae ai ak da db ea eb ec ed md | mg
50-125b | 50 100 |120,7(*)| 4 M16 | 311 | 100 | 50 8 27 24 | 280 | 45
50-125 50 100 [120,7(*)| 4 M16 | 311 | 100 | 50 8 27 24 | 280 | 45
50-205 50 100 |120,7(*)| 4 M16 | 394 | 160 | 60 8 31 28 | 318 | 80
65-135b | 65 120 |139,7(*)| 4 M16 | 318 | 112 50 8 27 24 | 268 | 50
65-135 65 120 [139,7(*)| 4 M16 | 318 | 112 50 8 27 24 | 268 | 50
65-155 65 120 |139,7(*)| 4 M16 | 318 | 132 50 8 27 24 308 | 50
65-230 65 120 [139,7(*)| 4 M16 | 400 | 160 | 60 8 31 28 | 368 | 80
100-225b | 100 | 160 | 190,5 8 M16 | 457 | 200 | 60 8 31 28 | 452 | 100
100-225 | 100 | 160 | 190,5 8 M16 | 457 | 200 | 60 8 31 28 | 452 | 100
(*) ae = dle PN20 + 0,2 mm
FRE tb va vb vec vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kg]
50-125b | 403 | 110 | 190 | 260 | 14 60 12 38 63 | 100 | 303 | 330 | 220 | 40
50-125 | 403 | 110 | 190 | 260 | 14 60 12 38 63 | 100 | 303 | 330 | 220 | 40
50-205 | 489 | 122 | 230 | 310 | 14 60 15 51 92 | 105 | 384 | 440 | 300 | 80
65-135b | 417 | 116 | 190 | 260 | 14 60 12 41 75 | 107 | 310 | 365 | 252 | 45
65-135 | 417 | 116 | 190 | 260 | 14 60 12 41 75 | 107 | 310 | 365 | 252 | 45
65-155 | 417 | 112 | 212 | 292 | 14 70 12 27 83 | 107 | 310 | 395 | 282 | 52
65-230 | 505 | 128 | 250 | 356 | 14 60 15 53 | 108 | 115 | 390 | 475 | 325 | 90
100-225b | 603 | 171 | 315 | 440 | 14 | 100 | 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
100-225 | 603 | 171 | 315 | 440 | 14 | 100 | 15 51 125 | 156 | 447 | 595 | 430 | 145
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Obrazek 23: FRE s pfipojenim ISO 7005 PN20.

FRE aa | ac ae ag ai ak ([am | da | db | ea | eb | ec | ed | md | mg
80-140 | 80 | 135 (1525|192 | 4 |M16| 40 | 337 | 132 | 50 8 27 | 24 | 312 | 50
80-170 | 80 | 135 (1525|192 | 4 |M16| 40 | 416 | 160 | 60 8 31 | 28 | 368 | 80

FRE tb va vb ve vd ve vf vg Vj zb zc zd ze | [kd]
80-140 | 495 | 136 | 212 | 292 | 14 80 12 41 79 | 166 | 329 | 450 | 282 | 70
80-170 | 573 | 143 | 250 | 360 | 14 80 15 48 | 115 | 167 | 406 | 510 | 340 | 108
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FRE - ¢erpadlova jednotka A6

da

zb

sV

e T =
! 4 L"""JE o
L3O ! © ] L x ¢fa "’T}T”’\E‘ ; LthL—JL u! ak
J L 5
fl K sp
‘ fc ‘ = fe £f fe
fd fg
Obrazek 24: FRE — cerpadlova jednotka A6.
Motor IEC
90 90 100 112 132 132
my8 sl L|m|s | m
FRE aa zb zc zh | sv(*)| 254 | 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520
sb 115
32-110 [Rp1%| 73 | 248 | 85 | ¢ 17
e sq 220
X 2
sb 135 | 135 | 135 | 135 | 135 | 147
sp 17 17 17 17 17 17
32-150 | Rp 1° 73 289 95
p 1% sq 240 240 | 240 240 240 252
X 2 2 2 2 2 2
sb 115 115 125 125
sp 17 17 17 17
40-110 |Rp 1%2| 78 253 85
Pz sq | 225 | 225 | 235 | 235
X 2 2 2 2
sb 205 | 205 | 205 205 | 205 | 205
sp 19 19 19 19 19 19
40-170 |[Rp 12| 78 370 109
. sq 330 | 330 | 330 | 330 | 330 | 330
X 3 3 3 3 3 3

(*) délka motoru podle normy DIN 42673 se muze liSit podle pouzitého typu motoru

Rozméry zakladové desky [mm]

zakladova deska €. X fa fb fc fd fe ff fg fh B

2 15 5 340 384 90 450 630 35 275

3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
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Obrazek 25: FRE — cerpadlova jednotka A6.

Motor IEC
90 | 90 [100]112[132[132]160
M8 gl L m|[s|M|m
FRE aa ac |ae | ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)| 254|296 | 336 | 345|402 432|486 | 520 | 652
b [ 135 7351135
sp | 17 17 [ 17
50-125b | Rp2(**) |100[125| 4 |M16|100|303|110
p2(™) sq | 255 255255
X | 2 2 | 2
sb [135[135 135[135] 157
sp | 17 | 17 17 [17 [ 17
50-125 | Rp2(**) |100[125| 4 |M16|100|303| 110
p2(™) sq [255[255 255|255 277
X |22 21213
sb 216216 216
sp 19 | 19 19
50-205 | Rp2 |100[125| 4 |M16|105|384|140
P sq 356 | 356 356
X 4| 4 4

(*) délka motoru podle normy DIN 42673 se muze liSit podle pouzitého typu motoru
(**) R6 : aa=50mm

Rozméry zékladové desky [mm]

zakladova deska €. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
4 19 6 425 473 135 630 900 56 345
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Obrazek 26: FRE — cerpadlova jednotka A6.

Motor IEC
80 90 | 90 [ 100 | 112 | 132|132 | 160 | 160
S L L M|S | M| M| L
FRE |aa|ac |ae | ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)| 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652 | 672
sb | 147 157 | 157 | 177
sp | 17 17 | 17 | 17
-1 120|145 4 |M16 (107|310 11
65-135b| 65 0(145 6(107|310| 113 sq (287 5571297 (317
X 2 3 3 3
sb | 147 157 | 177
sp | 17 17 | 17
65-135 | 65 [120|145| 4 |M16|107 310|113
sq | 287 297 | 317
X 2 3 3
sb | 177 | 177 | 177 177
sp | 17 | 17 | 17 17
65-155 | 65 [120|145| 4 |M16|107 310|113
sq | 327 | 327 | 327 327
X 3 3 3 3
sb 223 | 223 223
sp 19 | 19 19
65-230 | 65 [120|145| 4 |M16|115|390 (150
sq 388 | 388 388
X 6 6 6

(*) délka motoru podle normy DIN 42673 se muze liSit podle pouzitého typu motoru
Pfipojeni ISO 7005 PN 16

Rozméry zakladové desky [mm]

zakladova deska €. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
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Obrazek 27: FRE — cerpadlova jednotka A6.

Motor IEC
920 90 (100 | 112 132 | 160
80 S L L M 132S M M
FRE aa|ac | ae | ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)] 269 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
s | 177 [ 177 177 | 177
sp 17 17 17 17
-14 1 1 M16 (12 2912
80-140 | 80 [135|/160| 8 6 6 (329 8 sq [327 1327 357 (357
XT3 3 3 | 3
sb 223 | 223 | 223 223 223
sp 19 19 19 19 19
80-170 80 (135|160 8 [M16|127 (406|130
sq 403 | 403 | 403 403 403
X 6 6 6 6 6
sb 290 | 290 | 290
sp 19 | 19 | 19
100-225b {100|{155(180| 8 |M16|156|447 | 165
sq 520 | 520 | 520
X 7 7 7
sb 290 | 290 | 290 290
sp 19 19 19 19
100-225 |{100|155(180| 8 |M16|156|447 | 165
sq 520 | 520 | 520 520
X 7 7 7 7

(*) délka motoru podle normy DIN 42673 se muze liSit podle pouzitého typu motoru
Pfipojeni ISO 7005 PN 16

Rozméry zakladové desky [mm]

zakladova deska €. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
7 24 10 610 678 175 900 1250 90 500
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Obrazek 28: FRE — cerpadlova jednotka A6.
Motor IEC
12 | 132 | 132 | 160 | 180 | 200
M S M M M L
FRE aa | ac | ae | ai | ak | zb | zc | zh |sv(*)| 432 | 486 | 520 | 652 | 712 | 790
sb | 300 | 300
sp 48 48
80-210 | 80 | 138|160 | 8 |M16| 130|385 | 140
sq | 560 | 560
X 5 5
sb 360 | 360
sp 38 38
100-250 | 100 | 158 | 180 | 8 |M16| 145|495 | 140
sq 670 | 670
X 5 5
sb 340 | 340
sp 41 41
150-290b | 150 | 212 {240 | 8 |M20| 185|583 | 175
sq 630 | 630
X 7 7
sb 340 | 340
sp 41 41
150-290 | 150 (212|240 8 |M20| 185|583 | 175 = 530 T 630
X 7 7

(*) délka motoru podle normy DIN 42673 se muze liSit podle pouzitého typu motoru
PFipojeni ISO 7005 PN 16

Rozméry zékladové desky [mm]

zakladova deska ¢. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
5 24 10 535 595 175 900 1250 80 425
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
7 24 10 610 678 175 900 1250 90 500
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Obrazek 29: FRE — cerpadlova jednotka A6, s pripojenim ISO 7005 PN20.

Motor IEC
90 | 90 |100|112 (132|132

M8 s L m|s|m
FRE |aa|ac | ae | ag | ai |ak|am | zb | zc | zh |sv(*)]254 |296 |336|345|402 432|486 | 520
sb 115
sp 17
32-110 | 32 [63,5|88,9|117,5| 4 | 16 |20,6|108|248|120
sq 220
X 2

sb |135[135|135|135|135| 147
sp | 17 [ 17 |17 | 17 | 17 | 17
sq |240(240|240|240 (240|252
X122 |22 |2|2
sb |115[115]125|125
sp |17 (17 | 17 | 17
sq |225(225|235|235
Xl12]2]2]2

32-150 | 32 |63,5(88,9|117,5| 4 | 16 |20,6| 108|289 | 130

40-110 | 40 | 73 (98,4 127 | 4 | 16 |22,2| 113|253 |120

sb 205|205|205 | 205|205 | 205

sp 1911911919119 |19
40-170 | 40 | 73 |98,4| 127 | 4 |16 (22,2113 370|144

sq 330(330|330|330(330|330

X 313|313 |3]3

(*) délka motoru podle normy DIN 42673 se muze liSit podle pouzitého typu motoru
Rozméry zakladové desky [mm]

zakladova deska €. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
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Obrazek 30: FRE — cerpadlova jednotka A6, s pripojenim ISO 7005 PN20.

NI
|

,,,,,,

sb

fh

sp

ff

fg

Motor IEC
90 | 90 {100 | 112|132 160
7|80 LiL|m|s M
FRE aa| ac |ae(*)| ai | ak | zb | zc | zh |sv (**)| 254 | 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 652
sb 135 135|135
sp | 17 17 | 17
50-125b| 50 {100(120,7| 4 |M16|100|303| 110
’ sq 255 255 | 255
X 2 2
sb 135135 135135 | 157
sp 17 | 17 17 | 17 | 17
50-125 [ 50 |100|120,7| 4 {M16|100|303|110
sq 255 | 255 255 | 255 | 277
X 2 2 2 2 3
sb 216 | 216 216
sp 19 | 19 19
50-205 [ 50 |100|120,7| 4 {M16|105|384 | 140
sq 356 | 356 356
X 4 4 4

(*) ae = dle PN20 + 0,2 mm

(**) délka motoru podle normy DIN 42673 se muze liSit podle pouzitého typu motoru

Rozméry zakladové desky [mm]

zakladova deska €. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
4 19 6 425 473 135 630 900 56 345
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Obrazek 31: FRE — cerpadlova jednotka A6, s pripojenim ISO 7005 PN20.

Motor IEC
80 90 | 90 {100 (112|132 (132|160 | 160
S L L M| S M| M L
FRE |aa| ac |ae(*)| ai | ak | zb | zc | zh |sv (**)]| 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652 | 672
sb | 147 157 | 157 | 177
sp 17 17 | 17 | 17
65-135b | 65 {120(139,7| 4 |[M16|107 310|113
’ sq |287 297 | 297 | 317
X 2 3 3 3
sb | 147 157 | 177
sp 17 17 | 17
65-135 |65 (120|139,7| 4 [M16|107 (310|113
sq |287 297 | 317
X 2 3 3
sb | 177|177 | 177 177
sp | 170 17 | 17 17
-1 120139,7| 4 [M16(107 |[310]| 11
65-155 | 65 0139, 6(107|310| 113 sq |327(327 327 357
X 3 3 3 3
sb 223|223 223
sp 19 | 19 19
65-230 | 65|120(|139,7| 4 |M16|115|390|150
sq 388 | 388 388
X 6 6 6

(*) ae = dle PN20 + 0,2 mm
(**) délka motoru podle normy DIN 42673 se muze liSit podle pouzitého typu motoru

Rozméry zakladové desky [mm]

zakladova deska ¢. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
2 15 5 340 384 90 450 630 35 275
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
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Obrazek 32: FRE — cerpadlova jednotka A6, s pripojenim ISO 7005 PN20.

h

Sp

fe

Motor IEC
80 90 | 90 |{100|112|132 (132|160
S/ LIL{M|S M M
FRE |aa|ac | ae |ag | ai | ak |am| zb | zc | zh | sv(*) |296|336 | 345|402 432|486 | 520|652
sb |177 (177 177|177
sp | 17 | 17 17 | 17
80-140 | 80 |135|152,5(192| 4 [M16| 40 (168|329 (170 sq 3271327 357357
X 313 313
sb 223(223|223 223 223
sp 19119 | 19 19 19
80-170 | 80 |135|152,5(192| 4 [M16| 40 (169 (406|172 sq 20314031403 203 203
X 6 | 6 | 6 6 6

(*) délka motoru podle normy DIN 42673 se muze liSit podle pouzitého typu motoru

Rozméry zakladové desky [mm]

zakladova deska €. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
3 19 6 385 433 120 560 800 45 305
6 19 8 475 525 145 710 1000 63 385
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Obrazek 33: FRE — cerpadlova jednotka A6, s pripojenim ISO 7005 PN20.

Motor IEC
80 90 | 90 (100|112 (132|132 | 160
S L L M S M M
FRE aa | ac | ae ai | ak | zb | zc | zh 5\;( 296 | 336 | 345 | 402 | 432 | 486 | 520 | 652
sb 290 | 290 | 290
sp 19 | 19 | 19
100-225b [100|160({190,5| 8 |M16| 156 | 447 | 165
’ sq 520 | 520 | 520
X 7 7 7
sb 290 | 290 | 290 290
sp 19 | 19 | 19 19
100-225 |{100(160|190,5| 8 |[M16| 156 | 447 | 165
sq 520 | 520 | 520 520
X 7 7 7 7

(*) délka motoru podle normy DIN 42673 se muze liSit podle pouzitého typu motoru
Rozméry zakladové desky [mm]

zakladova deska ¢. X fa fb fc fd fe ff fg fh B
7 24 10 610 678 175 900 1250 90 500
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Obrazek 34: FRES.
FRES Motor IEC aa ac ae ai ak db dc md sk ta(*™)
32-110 80-F165 Rp 1%a - - - - 110 - 236 173 532
90L-F165 . 200 605
32-150 TI9M-E2T5 Rp 1V - - - - 130 - 235 515 577
40-110 80-F165 Rp 1% - - - - 110 - 244 178 542
112M-F215 . 190 - 236 706
40-170 132M-F265 Rp 1% i i i i 180 [ 132 | % [264 830
90S-F165 214 622
90L-F165 . 646
50-125b T00LE275 Rp 2 (¥) 100 125 | 4 M16 130 - 280 o 592
112M-F215 718
90L-F165 . 214 646
50-125 TI5V-E215 Rp 2 (*) 100 125 4 M16 130 - 280 555 18
50-205 160M-F300 Rp 2 100 125 4 M16 180 160 318 311 964
100L-F215 142 - 233 706
65-135b T39SF565 65 120 145 4 M16 135 135 268 559 576
112M-F215 142 - 233 732
65-135 132S-F265 65 120 145 ) 4 M8 g 2% 55 1816
o o |
65-155 65 120 145 4 M16 308
132S-F265 152 132 259 816
132M-F265 854
65-230 160L-F300 65 120 145 4 M16 180 160 368 319 1024
e 20 [
80-140 TIONES15 80 135 160 8 M16 312 555 770
132M-F265 152 132 278 892
80-170 160M-F300 80 135 160 8 M16 180 160 370 332 1007
112M-F215 - 303 851
100-225b T395-F265 100 155 180 8 M16 220 35 452 337 937
132S-F265 937
100-225 T3OM-F265 100 155 180 8 M16 220 132 452 331 975
aa > 50 : Pfipojeni ISO 7005 PN 16
(*)R6:aa =50

(**) délka motoru podle normy DIN 42677 se muze liSit podle pouzitého typu motoru
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Obrazek 35: FRES.
FRES Motor IEC va | vb [vd| ve [vf|vg|ymM]| vn | vp [yrD]| vs [ytD)| zb | 2zd | ze | zf |[kg]
32-110 80-F165 200 (165121703015 - - - - - - | 73 [300|215]22| 30
90L-F165 225 195 50
32-150 TIOVEST5 575 190 (12 545 30(15| - - - - - - | 73 1330(235|22 100
40-110 80-F165 200(165(12(170|30|15| - - - - - - | 78 30522022 | 38
40-170 112M-F215 275 299 121245(30|15| - - - - - 178 4241315(22| 90
132M-F265 330 141200(20(20| 224 |178(216|270| 12 | 89 4141305(25(140
T o] | | g
50-125b 19012 30(15| - - - - - - | 100|360 | 250 |35
100L-F215 275 045 90
112M-F215 110
90L-F165 225 195 60
50-125 TToME215 575 19012 545 30(15| - - - - - - | 100|360 | 250 |35 10
50-205 160M-F300 |440(230|14|200 20|20 210|254 314 |114,5|108 | 105|460 | 320 | 35| 140
100L-F215 275 121245(30(15| - - - - - - 395282 65
65-13%b 132S-F265 310 190 141200(20({20| 186 |140(216|270| 12 | 89 107 405|292 35 130
112M-F215 275 121245(30(15| - - - - - - 395 (282 75
65-135 132S-F265 310 190 141200(20({20| 186 |140(216|270| 12 | 89 107 405|292 35 130
90S-F165 275 121245(30(15| - - - - - - 425|312 75
65-155 90L-F165 212 107 35| 20
132S-F265 186 | 140|216 105
T3M-F265 330 141200(20(20 554 1781576 270 12 | 89 415|302 25
65-230 160L-F300 4801250({14(250|20(30| 304 |254 (254|314 14,5/ 108 | 115|495|345| 8 [ 215
90S-F165 65
90L-F165 275 121245(30(15| - - - - - - 4401312(35| 70
80-140 TTOV-E215 212 126 50
132M-F265 500 141250(20({30| 224 |178(216|270| 12 | 89 4301302({29(140
80-170 160M-F300 500 (250(14|250|20|30| 260 (210|254 |314|14,5(108 | 127|490 |360|35|210
112M-F215 - - - - - - 200
100-225b T39S F765 500(315|14|320|20|30 786 (14012761270 72 T 89 156 | 615|450 | 37 530
132S-F265 186 | 140 200
100-225 T3NIE265 500(315|14|320|20|30 554 1178 216270 | 12 | 89 [156|615(450|37 550

(1) Nohy motoru jsou zaloZeny na standardnim motoru, mohou se liit podle
pouzitého typu motoru.
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Obrazek 36: FRES s pripojenim ISO 7005 PN20.

FRES Motor IEC aa ac ae ag ai ak am db md sk | ta(*)
32-110 80-F165 32 | 635|889 |1175| 4 M16 | 20,6 | 110 | 236 | 173 | 594
90L-F165 200 | 640
32-150 TTOVESTE 32 | 635|889 |1M75| 4 M16 | 20,6 | 130 | 235 513 T 713
40-110 80-F165 40 73 | 984 | 127 4 M16 | 22,2 | 110 | 244 | 178 | 577
112M-F215 190 236 | 741
40-170 40 73 | 984 | 127 4 M16 | 22,2 314
132M-F265 ’ ’ 180 264 | 865

(*) délka motoru podle normy DIN 42677 se muze liSit podle pouzitého typu motoru

FRES Motor IEC | va | vb |vd| ve |vf|vg|vm™| vn | vp [vi(1)| vs |vt(1)| zb | zd | ze | zf |[kg]
32-110 80-F165 200(165(12(170|30(15| - - - -- - - [108|335(215|22| 33

90L-F165 225 195 53
32-150 TI3VES15 1375 19012 545 30(15| - - - - - - 1108|365(235|22 103
40-110 80-F165 200(165(12({170({30|15| - - - -- - - |113(340|220|22| 42
40-170 112M-F215 | 275 592 12|245(30|15| - - - -- - ~ 113 459(315(22| 94

132M-F265 |330 141200|20(20| 224 (178|216|270| 12 | 89 4491305|25|144

() Nohy motoru jsou zaloZeny na standardnim motoru, mohou se lisit podle
pouzitého typu motoru.
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Obrazek 37: FRES s pfipojenim ISO 7005 PN20.
FRES Motor IEC aa ac ae ai ak db md sk ta (**)
90S-F165 622
90L-F165 646
-12 1 120,7 (* 4 M1 1 2 214

50-125b T00LF215 50 00 0,7 (%) 6 30 80 580
112M-F215 706
90L-F165 . 214 646
50-125 TIOV-E215 50 100 |120,7 (*) 4 M16 130 280 556 =18
50-205 160M-F300 50 100 |120,7 (*) 4 M16 180 318 311 964
100L-F215 . 142 235 708
65-135b 13757765 65 120 [139,7 () 4 M16 153 268 %61 818
65-135 12M-F215 65 120 |139,7 (%) 4 M16 142 268 235 734
132S-F265 ' 152 261 818
el AMEE

65-155 65 120 [139,7 () 4 M16 308
132S-F265 816

152 259

132M-F265 854
65-230 160L-F300 65 120 [139,7 () 4 M16 180 368 319 1026
112M-F215 308 856
100-225b 1375.F965 100 155 190,5 8 M16 220 452 336 945
132S-F265 942

100-22 1 1 1 M1 22 452
00-225 T35M-F265 00 55 90,5 8 6 0 5 336 980

(*) ae = dle PN20 + 0,2 mm
(**) délka motoru podle normy DIN 42677 se muze liSit podle pouzitého typu motoru
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Obrazek 38: FRES s pfipojenim ISO 7005 PN20.
FRES Motor IEC | va | vb |vd]| ve | vf|vglvm(D| vn | vp |vr)] vs |vt)] zb | zd | ze | zf | (K]
-F1
R L =
50-125b 190(12 30(15| - - -] - - - 1100|360|250|35
100L-F215 90
275 245
112M-F215 100
90L-F165 |225 195 60
50-125 T1I2VE215 (275 190(12 745 30(15| - - - - - - |100(360|250 35 10
50-205 160M-F300 [440|230|14|200|20|20| 260 |210|254|314|14,5/108|105|460(320(35|140
100L-F215 |275 121245(30(15| - - - - - - 395|282 65
65-135b 190 107 35
132S-F265 |310 141200|20|20| 186 |140|216|270| 12 | 89 385|272 120
112M-F215 |275 121245(30(15| - - - - - - 395|282 75
65-135 190 107 35
132S-F265 |310 141200|20|20| 186 |140|216|270| 12 | 89 405|292 130
ng::::g: 275 121245(30(15| - - - - - - 425|312 ;g
e 1325-F265 330 o 141200(20|20 186 | 140 216|270 12 | 89 o 415|302 > 105
132M-F265 224 1178 125
65-230 160L-F300 |480|250(14|250(20(30| 304 |254|254|314|14,5|108|115|495|345|40|215
112M-F215 - - - - - - 200
100-22 15|14|320|2 1 15|4 7
00-225b 132S-F265 500,315 320120130 186 |140({216|270| 12 | 89 56\615/45013 230
132S-F265 186 [ 140 200
100-22 15|14|320|2 216|270 12 1 15|4 7
00-225 T33M-F265 500|315 320(20|30 5241178 6270 89 (156 |615(4503 550
(1) Nohy motoru jsou zaloZeny na standardnim motoru, mohou se liit podle
pouzitého typu motoru.
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Obrazek 39: FRES s pripojenim ISO 7005 PN20.
FRES Motor IEC aa ac ae ag ai ak am db md sk |[ta (*¥)
90S-F165 714
90L-F165 162 240 738
-14 1 152 192 4 M1 4 12
80-140 112M-F215 80 35 | 1525/ 19 6 0 3 252 | 810
132M-F265 152 278 | 932
80-170 | 160M-F300 80 135 [152,5| 192 4 M16 | 40 180 | 370 | 334 | 1093
(**) délka motoru podle normy DIN 42677 se m{ze liSit podle pouzitého typu motoru
FRES | MotorlEC | va | vb |vd| ve |vf|vg|lvm(| vn | vp [vi(D| vs |vt(1)| zb | zd | ze | zf |[kg]
90S-F165 73
90S-F165 |275 12|1245|30|15| - - | - - - - 482|312|35| 78
80-140 TTOVESTE 212 168 98
132M-F265 |500 141250|20|30| 224 |{178|216|270| 12 | 89 472130229148
80-170 | 160M-F300 |500|250|14|250|20|30| 260 |210|254|314|14,5|108|169|532|360|35|218
() Nohy motoru jsou zaloZeny na standardnim motoru, mohou se lisit podle
pouzitého typu motoru.
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Obrazek 40: FREM.
FREM | motor aa ac ae ai ak ta ta' tc td
32-150 EY20DU| Rp 1% i i i i 540 i 317 432
DY23DU| Rp 1% 554 379 438
40-110 [EY15DU| Rp 1% - - - - 518 - 300 408
50-125b [EY15DU| Rp 2 125 125 4 M16 566 - 300 408
50-125 EY20DU| Rp2 125 125 4 M16 584 ) 317 432
DY23DU| Rp?2 125 125 4 M16 596 379 438
EY28DU 65 145 145 4 M16 663 386 480
65-135b [DY27DU 65 145 145 4 M16 621 - 379 440
DY30DU 65 145 145 4 M16 718 370 490
EY28DU 65 145 145 4 M16 663 386 480
65-135 [DY27DU 65 145 145 4 M16 621 - 379 440
DY30DU 65 145 145 4 M16 718 370 490
65-155 EH34DU 65 145 145 4 M16 647 - 395 534
DY41DU 65 145 145 4 M16 - 850 370 520
EY28DU 80 160 160 8 M16 699 386 498
80-140 [EH35DU 80 160 160 8 M16 715 - 418 541
DY35DU 80 160 160 8 M16 754 370 500

aa > 50 : Pfipojeni ISO 7005 PN 16
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Obrazek 41: FREM.
FREM | motor ve vl Vj vk vm zb ze zd ram [ka]l
39150 EY20DU | 120,5 190 240 162 110 73 245 340 2 50
DY23DU| 120,5 190 286 240 105 73 265 360 2 60
40-110 |EY15DU| 133 165 223 162 120 78 250 335 1 35
50-125b|EY15DU| 160 190 244 162 130 100 260 370 2 50
50-125 EY20DU| 160 190 242 162 140 100 245 370 2 55
DY23DU| 160 190 289 240 130 100 285 390 2 65
EY28DU| 170 190 288 210 190 107 294 407 2 58
65-135b|DY27DU| 170 190 295 240 210 107 302 415 2 64
DY30DU| 170 190 328 220 180 107 322 435 3 74
EY28DU| 170 190 288 210 190 107 294 407 2 58
65-135 |DY27DU| 170 190 295 240 210 107 302 415 2 64
DY30DU| 170 190 328 220 180 107 322 435 3 74
65-155 EH34DU| 161 212 327 195 135 107 332 445 3 80
DY41DU| 161 212 334 250 150 107 337 450 3 90
EY28DU| 199 212 295 210 200 126 322 450 3 75
80-140 |EH35DU| 199 212 318 220 190 126 334 462 3 80
DY35DU | 199 212 335 220 140 126 342 470 3 95
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ram
1 2 3
a 670 810 870
b 420 450 510
c 520 700 720
d 490 535 595
e 25 35 15
f 50 50 100
vm viz pfedchozi stranu
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Obrazek 42: Rozméry ramu.
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Obrazek 43: FREF.

FREF motor P[kW]| aa ac ae ai ak db md sk ta (*)
32-110 | 80-F130 0,75 |Rp1Ya - - - - 80 236 126 485
32-150 | 90L - F165 22 |Rp1% - - - - 100 235 138 543
40-110 | 80-F130 1,1 |Rp 1% - - - - 80 244 131 495
50-125b| 90S - F165 1,5 Rp 2 100 125 4 M16 100 280 152 560
50-125 | 90L - F165 2,2 Rp 2 100 125 4 M16 100 280 152 584
65-135b| 100L - F215 3 65 120 145 4 M16 112 268 159 632
65-135 | 100L - F215 4 65 120 145 4 M16 112 268 159 632
65-155 |112M - F215| 5,5 65 120 145 4 M16 132 308 159 658
80-140 | 100L - F215 4 80 135 160 8 M16 132 321 178 670

aa > 50 : Pfipojeni ISO 7005 PN 16
(*) délka motoru podle normy DIN 42677 se muze liSit podle pouzitého typu motoru

FREF motor va vb ve vd ve vf vg Vj zb zd ze | [kg]
32-110 | 80 - F130 95 | 165 | 228 | 12 50 10 33 54 73 | 270 | 185 | 31
32-150 | 90L - F165 | 91 190 | 240 | 12 40 12 36 75 73 | 300 | 205 | 43
40-110 | 80-F130 | 110 | 165 | 228 | 12 50 10 38 54 78 | 275 | 190 | 32

50-125b| 90S - F165 | 105 | 190 | 260 | 14 60 12 33 63 | 100 | 330 | 220 | 50
50-125 | 90L - F165 | 105 | 190 | 260 | 14 60 12 33 63 | 100 | 330 | 220 | 50
65-135b| 100L - F215| 111 | 190 | 260 | 14 60 12 36 75 | 107 | 365 | 252 | 52
65-135 | 100L - F215| 111 | 190 | 260 | 14 60 12 36 75 | 107 | 365 | 252 | 62
65-155 |1M12M - F215| 112 | 212 | 292 | 14 70 12 27 83 | 107 | 395 | 282 | 92
80-140 | 100L - F215| 136 | 212 | 292 | 14 80 12 41 79 | 126 | 410 | 282 | 76
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9 Soucasti

9.1 Objednavani souéasti

9.1.1 Objednaci formular

Pro objednani souc¢asti mizete pouzit formular, ktery soucasti této pfirucky.

Pfi objednani souéasti uvadéjte vzdy tyto udaje:

1
2
3

4

VaSe adresa.
Mnozstvi, €islo dilu a popis soucasti.

Cislo éerpadla. Cislo &erpadla je uvedeno na $titku na obalce této pfirucky a na
typovém Stitku Cerpadla.

V pfipadé odlisného napéti elektromotoru uvedte spravnou hodnotu napéti.

9.1.2 Doporucené nahradni dily

Soucasti oznacené hvézditkou * jsou doporu¢ené nahradni dily.
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Cerpadlo FRE — skupina lozisek 1

9.2

Vykres fezu FRE — skupina lozisek 1
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Obréazek 44: Vykres fezu FRE — skupina loZisek 1
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FreFlow
9.2.2 Seznam soucasti FRE — skupina lozisek 1
. . ) Material
Polozka|Pocet|Popis a1 ‘ a2 ‘ G6 B2 R6
0100 1 |skfif Eerpadla litina bronz|nerezova ocel
0115 2 |zapustny Sroub nerezova ocel
0120* 1 |obézZné kolo Iitina‘bronz nerezova ocel |bronz|nerezova ocel
0125* 1 |tfeci deska litina nerezova ocel|bronz|nerezova ocel
0300* 1 |ploché tésnéni -
0315* 1 |ploché tésnéni --
0320 1 |zatka litina | nerezova ocel
0325* 1 [tésnici krouzek nelze -
0370 1 [kryt pro Cisténi litina ‘bronz nerezova ocel
0380 4 |kolik nerezova ocel
0385 4 |matice nerezova ocel
0800 4 |Sroub s vnitfnim Sestihranem ocel ‘nerezové ocel
1820* 1 |Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
1825* 1 |pérova podlozka nerezova ocel
1880* 1 [|toleranéni krouzek nerezova ocel
2100 1 |kozlik litina
2115 1 |kryt loZiska ocel
2165 1 |tésnici podlozka ocel
2200* 1 |hfidel Cerpadla nerezova ocel
2210* 1 [klin spojky ocel
2250* 1 [kulickové lozisko ocel
2260* 1 |kuliCkové loZisko ocel
2300* 1 |vnitfni pojistny krouzek ocel
2305* 1 |vnitfni pojistny krouzek ocel
2330 1 |stavéci krouzek ocel
2400 1 |vyrobni Stitek nerezova ocel

-- Material neni specifikovan
nelze Nelze pouzit
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Cerpadlo FRE - skupina lozisek 2

9.3

Vykres fezu FRE — skupina lozisek 2

9.3.1
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9.3.2 Seznam soucasti FRE — skupina lozisek 2

Polozka|Poet| Poi Material
olozka|Pocet|Popis G1 ‘ G2 ‘ G6 B2 R6
0100 1 |skfif Eerpadla litina bronz|nerezova ocel
0115 21) |zapustny $roub nerezova ocel
0120* 1 |obézné kolo Iitina‘bronz nerezova ocel |bronz|nerezova ocel
0125* 11) |tFeci deska litina nerezova ocel|bronz|nerezova ocel
0130* 12) |tfeci krouZek Iitina‘bronz nerezova ocel |bronz|nerezova ocel
0300* 1 |ploché tésnéni --

0315* 1 |ploché tésnéni -

0320 1 |zatka litina ‘ nerezova ocel
0325* 1 |tésnici krouzek nelze --
0370 1 |kryt pro &isténi litina ‘bronz nerezova ocel
0380 4 |kolik nerezova ocel

0385 4 |matice nerezova ocel

0800 6 |Sroub s vnitfnim Sestihranem ocel ‘nerezové ocel
1820* 1 |zapustny Sroub nerezova ocel

1830* 1 |podlozka nerezova ocel

1860* 1 |klin obéZného kola nerezova ocel

2100 1 |kozlik litina

2115 1 |kryt loziska ocel

2165 1 [|tésnici podlozka ocel

2200* 1 |hfidel Cerpadla nerezova ocel

2210* 1 [klin spojky ocel

2250* 1 |loZisko s kosouhlym stykem ocel

2260* 1 |kuliCkové loZisko ocel

2300* 1 |pfichytka ocel

2305* 1 |pFichytka ocel

2330 1 |stavéci krouzek ocel

2335 1 |stavéci krouzek ocel

2390 1 |ploché tésnéni pryz

2400 1 |vyrobni Stitek nerezova ocel

Y Pro Cerpadla s polootevienym obéznym kolem

2) Pro Cerpadla s uzavienym ob&znym kolem
-- Material neni specifikovan
nelze Nelze pouzit
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Vykres fezu FRE — skupina lozisek 3
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FreFlow
9.4.2 Seznam soucasti FRE — skupina lozisek 3
. . ) Material
Polozka|Pocet|Popis a1 ‘ a2 ‘ G6 B2 RE
0100 1 |skfif Eerpadla litina bronz|nerezova ocel
0115 21) |zapustny $roub nerezova ocel
0120* 1 |obézné kolo Iitina‘bronz nerezova ocel |bronz|nerezova ocel
0125* 11) |tFeci deska litina nerezova ocel|bronz|nerezova ocel
0130* 12) |tfeci krouZek Iitina‘bronz nerezova ocel |bronz|nerezova ocel
0300* 1 |ploché tésnéni --
0315* | 13) |ploché tésnéni =
0320 1 |zatka litina ‘ nerezova ocel
0325* 1 [t&snici krouzek nelze ‘ -
0370 1 |kryt pro Cisténi litina ‘ nerezova ocel
0380 4/6 |kolik nerezova ocel
0385 4/6 |matice nerezova ocel
0800 6 |Sroub s vnitinim Sestihranem ocel |nerezové ocel
1820* 1 |zapustny Sroub nerezova ocel
1830* 1 |podlozka nerezova ocel
1860* 1 |klin ob&Zného kola nerezova ocel
2100 1 |kozlik litina
2115 1 |kryt loziska ocel
2165 1 |tésnici podloZka ocel
2200* 1 |hfidel Cerpadla nerezova ocel
2210* 1 [klin spojky ocel
2250* 1 |lozisko s kosouhlym stykem ocel
2260* 1 |loZisko s kosouhlym stykem ocel
2300* 2 |pojistny krouZek ocel
2330 1 |stavéci krouzek ocel
2331 1 |stavéci krouzek ocel
2335 1 |stavéci krouzek ocel
2355* 1 |vinity krouzek ocel
2390 2 |ploché tésnéni pryz
2400 1 |vyrobni Stitek nerezova ocel

Y Pro Cerpadla s polootevienym obé&Znym kolem

2)

Pro Cerpadla s uzavienym obé&znym kolem

-- Material neni specifikovan
nelze Nelze pouzit
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Soucasti cerpadel FRE 80-210 a 100-250

9.5

Vykres fezu FRE 80-210 a 100-250
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Obrazek 47: Vykres fezu FRE 80-210 a 100-250.
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9.56.2

Seznam soudasti FRE 80-210 a 100-250

. . . Material

Polozka|Pocet|Popis G1 ‘ G2 ‘GB Re"

0100 1 [skfif Cerpadla litina nerezova ocel

0110 1 |prostiedni kryt litina nerezova ocel

0115 4  |zapustny Sroub nerezova ocel

0120* 1 |obézné kolo litina | bronz nerezova ocel

0125* 1 |tfeci deska ocel nerezova ocel

0160 | 12) |ploché té&snéni pryz

0170 12) |zpétny ventil synteticky material

0180 12) |list pruziny ocel

0190* 12) |sedlo ventilu synteticky material

0300* 1 |ploché tésnéni --

0305* 1 |ploché tésnéni -

0310 1 |zatka ocel nerezova ocel

0315 11) |t&snici krouZzek -

0320 1 |zatka litina nerezova ocel

0800 | 8/12 |Sroub s vnitfnim Sestihranem ocel nerezova ocel

1200 11) |vymezovaci pouzdro nerezova ocel

1220* 1 |mechanicka ucpavka --

1820* 1 |uzavfena matice bronz nerezova ocel

1825* 1 |uzaviraci deska mosaz nelze

1860* 1 |klin ob&zného kola nerezova ocel

2100 1 |kozlik litina

2115 1 [kryt loZiska ocel

2130 1 |plnici zatka synteticky material | hlinik

2150 1 |vypoustéci zatka oleje litina

2180* 1 |olejové t&snéni --

2200* 1 |hfidel Cerpadla slit. ocel | nerezova ocel

2210* 1 |klin spojky ocel

2250* 1 |lozisko s kosouhlym stykem --

2260* 1 |kulickové lozisko --

2300* 1 |vnitfni pojistny krouzek ocel

2305* 1 |vnitini pojistny krouzek ocel

2310* 1 |krouzek Nilos ocel

2315* 1 |krouzek Nilos ocel

2330 11) |stavéci krouzek ocel

2335 11) |stavéci krouzek ocel

2340 1 |stavéci krouzek ocel

2345 1 |stavéci krouzek ocel

2400 1 |vyrobni Stitek nerezova ocel

2815 4  |Sroub s vnitfnim Sestihranem ocel

") Pouze pro FRE 100-250

2) Pouze pro konstrukci pouze se sacim ventilem

-- Material neni specifikovan
nelze Nelze pouzit
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Soucasti ¢erpadel FRE 150-290b a 150-290

9.6

Vykres fezu FRE 150-290b a 150-290

9.6.1

SN

@

Ny

Y

:
(

)
A
N

N

AN\

0122 SLZ S18T 00£Z OEee 00%Z 092 00IZ OLET

AW

@

2z

0522 SLET 0BIZ OELZ 0221 OLEO

00

(174%1]

0z8L

[14:
0981

SZl0

SHo

09L0

0ze0

Obrazek 48: Vykres fezu FRE 150-290b a 150-290.
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9.6.2  Seznam soucasti FRE 150-290b a 150-290
. . . Material
Polozka | Pocet |Popis a1 ‘ a2 ‘ G6 RG
0100 1 skfin Cerpadla litina nerezova ocel
0110 1 prostfedni kryt litina nerezova ocel
0115 4  |zapustny Sroub nerezova ocel
0120* 11)  |obé&zné kolo litina ‘ bronz nerezova ocel
0125* 1 tfeci deska ocel nerezova ocel
0160 12)  |ploché tésnéni pryz
0170 12)  |zpétny ventil synteticky material
0180 12) |list pruziny ocel
0190* 12) |sedlo ventilu synteticky material
0300* 1 ploché tésnéni --
0305* 1 ploché tésnéni --
0310 1 |zatka ocel nerezova ocel
0315* 1 |tésnici krouzek --
0320 1 zatka litina nerezova ocel
0800 8 |Sroub s vnitfnim Sestihranem ocel nerezova ocel
1200 1 |vymezovaci pouzdro nerezova ocel
1220* 1 mechanicka ucpavka --
1820* 1 uzaviena matice bronz nerezova ocel
1825* 1 uzaviraci deska mosaz nelze
1860* 1 klin obézného kola nerezova ocel
2100 1 kozlik litina
2115 1 |kryt loziska ocel
2130 1 plnici zatka synteticky material
2150 1 |vypoustéci zatka oleje litina
2180* 1 |olejové tésnéni --
2200* 1 hfidel Eerpadla slit. ocel nerezova ocel
2210* 1 klin spojky ocel
2250* 1 loZisko s kosouhlym stykem --
2260* 1 kulickové lozisko --
2300* 1 |pojistny krouzek ocel
2310* 1 krouzek Nilos ocel
2315* 1 krouzek Nilos ocel
2330 1 |[stavéci krouzek ocel
2400 1 |vyrobni Stitek nerezova ocel
2815 4 |Sroub s vnitinim Sestihranem ocel

") FRE 150-290b bez provedeni G1
2) Pouze pro konstrukci pouze se sacim ventilem
-- Material neni specifikovan

nelze Nelze pouzit
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Obrazek 49: Viykres fezu FRES.
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9.7.2  Seznam soucasti FRES
« " . Material
Polozka|Pocet |Popis G1 | G2 G6 B2 RG
0100 1 [skFin Cerpadla litina bronz|nerezova ocel
0115 | 2" |zapustny Sroub nerezova ocel
0120* 1 |obézZné kolo Iitina|bronz nerezova ocel |bronz|nerezova ocel
0125* 11) |tfeci deska litina nerezova ocel |bronz|nerezova ocel
0130* 12) |tfeci krouzek Iitina‘bronz nerezova ocel |bronz|nerezova ocel
0250 1 |zahlcovaci dil litina
0300* 1 |ploché tésnéni -
0315* 1 |ploché tésnéni --
0320 1 |zatka litina | nerezova ocel
0325* 1 |tésnici krouzek nelze --
0370 1 |kryt pro Cisténi litina |bronz nerezova ocel
0380 4/6 |kolik ocel
0385 4/6 |matice ocel
0800 4/6 |Sroub s vnitfnim Sestihranem ocel |nerezové ocel
0850 2/4 |Sroub ocel
0855 | 2% |Sroub ocel
0900 2/4 |matice ocel
0905 | 45 |matice ocel
1820* 13)  [8roub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
1820* 14)  |zépustny Sroub nerezova ocel
1825* | 13) |pérové podloZzka nerezova ocel
1830* | 14) |podlozka nerezova ocel
1860* 14)  [klin ob&Zného kola nerezova ocel
1880* 13) |toleranéni krouzek nerezova ocel
2200* 1 |slepy hfidel nerezova ocel
2280* 2 |stavéci Sroub nerezova ocel
2400 1 |vyrobni Stitek nerezova ocel
vyvysen
5000 29 (gro):‘ﬁeAl\allglgsAt) ocel
5005 | 25 |vyvySeny kus ocel
5100 | 4% |matice nerezova ocel
5105 | 49 |podlozka nerezova ocel
5200 4%)  |Sroub/Sep nerezova ocel
5530 19 |podpéra ocel
5540 | 1% |podpéra ocel
5560 | 29 |Sroub nerezova ocel

1
2

) Pro Cerpadla s polootevienym obéznym kolem
) Pro Cerpadla s uzavienym obéznym kolem

) Pro skupinu lozisek 1
)
)

w

4
5

Pro skupinu lozisek 2 a 3

Sestaveni zavisi na velikosti ¢erpadla a motoru
-- Material neni specifikovan

nelze Nelze pouzit
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Obrazek 50: Vykres fezu FREF.
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9.8.2 Seznam soucasti FREF

« . . Material
Polozka | Pocet |Popis

G1
0100 1 skfin Cerpadla litina
0110 1 prostfedni kryt litina
0115 21 |zapustny Sroub nerezova ocel
0120* 1 obézné kolo litina
0125* 11)  |tfeci deska litina
0130* 12)  |tfeci krouzek litina
0250 1 zahlcovaci dil litina
0300* 1 ploché tésnéni --
0315* 1 ploché tésnéni --
0320 1 zatka litina
0370 1 kryt pro Cisténi litina
0380 4 kolik nerezova ocel
0385 4 matice nerezova ocel
0800 4/6 Sroub s vnitfnim Sestihranem ocel
0850 4 Sroub ocel
0900 4 matice ocel
1220* 1 kluzny krouzek --
1225* 1 protikrouzek --
1235* 1 olejové tésnéni --
1280 1 zatka plast
1290 1 zatka ocel
1295 1 ploché tésnéni --
1820* 13)  |8roub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
1820* 14) zapustny Sroub nerezova ocel
1825* 13)  |pérové podloZka nerezova ocel
1830* 14) podlozka nerezova ocel
1860* 14) klin obézného kola nerezova ocel
1880* 13) toleran&ni krouzek nerezova ocel
2400 1 vyrobni Stitek nerezova ocel
2420 1 motor ocel

Y Pro Cerpadla s polootevienym obéznym kolem

2) Pro Cerpadla s uzavienym ob&znym kolem

3) Pro skupinu loZisek 1

4) Pro skupinu lozisek 2

-- Material neni specifikovan
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Obrazek 51: Vykres fezu FREM.

FRE/CS (1811) 9.4

Soudasti

90



FreFlow

SPXFLOW

9.9.2 Seznam soudasti FREM

« . . Material
Polozka | Pocet |Popis

G1
0100 1 skfin Cerpadla litina
0115 21 zapustny Sroub nerezova ocel
0120* 1 obézné kolo litina
0125* 11 |tfeci deska litina
0130* 12)  |tfeci krouzek litina
0250 1 zahlcovaci dil litina
0300* 1 ploché tésnéni --
0315* 1 ploché tésnéni --
0320 1 zatka litina
0370 1 kryt pro ¢isténi litina
0380 4 kolik nerezova ocel
0385 4 matice nerezova ocel
0800 4/6 Sroub s vnitfnim Sestihranem ocel
0810 4/6 pérova podlozka ocel
0850 4 Sroub ocel
0865 4 pérova podlozka ocel
1820* 13) Sroub s vnitfnim Sestihranem nerezova ocel
1820* 14)  |zapustny Sroub nerezova ocel
1825* 13) pérova podlozka nerezova ocel
1830* 14 |podlozka nerezova ocel
1860* 14) klin obézného kola nerezova ocel
1880* 13)  |toleran&ni krouZek nerezova ocel
2200 1 slepy hfidel nerezova ocel
2280* 1 stavéci Sroub ocel
2400 1 vyrobni Stitek nerezova ocel
2420 1 spalovaci motor --

") Pro ¢erpadla s polootevienym ob&znym kolem

2)

3)

Pro ¢erpadla s uzavienym ob&znym kolem

Pro skupinu lozisek 1

4) Pro skupinu loZisek 2

-- Material neni specifikovan
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9.10 Soucasti — mechanicka ucpavka MQ1

9.10.1  Vykres fezu — mechanicka ucpavka MQ1
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Obrazek 52: Vykres fezu — mechanicka ucpavka MQ12.

1280 0110

Obréazek 53: Vykres fezu — mechanické ucpavka M7N.
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9.10.2 Seznam soucasti — mechanicka ucpavka MQ1

PolozkalPoet| Poi Material
olozka|Pocet|Popis G1 ‘ G2 ‘ G6 B2 RG
0110 1 |prostfedni kryt litina bronz |nerezova ocel
1220 1 |mechanicka ucpavka --

1235* 1 |olejové tésnéni --

1270* 11 |pojistny Eep nerezova ocel

1280 1 |zatka plast

1290 1 |zatka ocel nerezova ocel
1295 1 |tésnici krouzek --

) Pouze pro M7N
-- Material neni specifikovan

FRE/CS (1811) 9.4
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9.11 Soucasti FRE - plan 11

9.11.1 Vykres fezu FRE — plan 11

1450

1440

Obrazek 54: Vykres fezu FRE — plan 11.

9.11.2 Seznam soucasti FRE — plan 11

Polozka | Pocet |Popis Material
Gl | G2 | G6 | B2 | Ré
1400 1 |trubkova vsuvka nerezova ocel
1410 1 |trubkové Sroubeni nerezova ocel
1420 1 |potrubi nerezova ocel
1440 1 |nastavec nerezova ocel
1450 1 |zastrcka nerezova ocel

Polozka 1440 neni urcena pro 32-110, 32-150, 40-110, 40-170, 50-205 a 65-230.
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9.12 Soucasti — dvojita mechanicka ucpavka MD1

9.12.1 Vykres fezu — dvojita mechanicka ucpavka MD1

1800 1280 1200

1300
1220 ‘/(
1225
1260 -
Y 1250
b
1290
° 0110

Obrazek 55: Vykres fezu — dvojita mechanicka ucpavka MD1

9.12.2 Seznam soucésti — dvojitda mechanicka ucpavka MD1

. . . Material
Polozka|Pocet|Popis
Gl | G2 | G6 R6

0110 1 |prostfedni kryt litina nerezova ocel
1200* 1 |objimka hfidele nerezova ocel

1220* 1 |mechanicka ucpavka --

1225* 1 |mechanicka ucpavka --

1230 11 viko’mechanické litina nerezova ocel

ucpavky

1250 2 |stavéci Sroub nerezova ocel

1260 1 |pojistny Cep nerezova ocel

1270 1 |pojistny Cep nerezova ocel

1280 1 |zatka litina nerezova ocel
1290 1 |zatka litina nerezova ocel
1300* 1 |O-krouzek --

1320* 1 |O-krouzek --

1800 3 |zavitofezny Sroub nerezova ocel

1) Skupina lozisek 1: Konfigurace G1, G2 a G6 je stejna jako R6
-- Material neni specifikovan
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9.13 Soucasti — fezaci mechanismus

9.13.1 Vykres fezu — fezaci mechanismus

0125

Obrazek 56: Vykres fezu — fezaci mechanismus

9.13.2 Seznam soucasti — rezaci mechanismus

Polozka | Pocet |Popis Material
P G6 R6
0120* 1 obézné kolo nerezova ocel
0125* 1 treci deska nerezova ocel
96 Soudasti FRE/CS (1811) 9.4



FreFlow

SPXFLOW

10 Technické udaje

10.1 Zasobnik oleje

Tabulka 8:Doporuceny typ oleje: SAE OW30.

Mnozstvi oleje Typy &erpadel

MQo/MQ1 MD1

0,06 litru 0,033 litru  {32-110 a 40-110

0,15 litru 0,06 litru  [32-150, 50-125b, 50-125, 65-135, 65-155 a 80-140
0,29 litru 0,22 litru  |40-170, 50-205, 65-230, 80-170, 100-225b a 100-225
0,57 litru - 80-210

1,2 litru -- 100-250

2,5 litru -- 150-290b a 150-290

10.2 Doporuéena pojistna média.
Tabulka 9:Doporucena pojistna média.

Popis Pojistné médium
zajisténi Sroubu obé&Zného kola
stavéci Srouby slepého hridele Loctite 243
upevrovaci Srouby FREM
pfipevnéni slepého hfidele k hfideli motoru ¢erpadla FREM Loctite 648
prlpevvne'nl trecvnjo’krouzku ve skfini Cerpadla na ¢erpadlech s Loctite 641
uzavienym obéznym kolem
lftesnenl toleranéniho krouzku nerezovych a bronzovych Loctite 572
Cerpadel
10.3 Utahovaci momenty
10.3.1  Utahovaci momenty pro Srouby a matice
Tabulka 10:Utahovaci momenty pro Srouby a matice.
Materialy 8,8 12,9 \ A2, A4
Zavit Utahovaci moment [Nm]
M6 11 17 8,5
M8 25 41 21

M10 51 83 42

M12 87 150 70

M16 215 370 173

Aplikace kozlik / zahlcovaci dil | stavéci Srouby | obézné kolo / tfeci deska

FRE/CS (1811) 9.4 Technické udaje
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10.3.2 Utahovaci momenty stavéciho Sroubu od spojky
Tabulka 11:Utahovaci momenty stavéciho Sroubu od spojky.

Rozmér Utahovaci moment [Nm]
M6 4
M8 8
M10 15
M12 25
M16 70
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10.4
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Obrazek 58: Pfehled vykonu 1500 min’.
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Obrazek 60: Prehled vykonu 1800 min™.
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10.5

Pripustné sily a momenty na prirubach

Sily a momenty plisobici na pfiruby vedou k deformacim v Eerpaci jednotce. Ty se
projevi vychylkou ¢epu hfidele ¢erpadla vuci Cepu hfidele motoru. PFipustné hodnoty
sil a momentud na pfirubach by mély byt stanoveny na zakladé nasledujicich
maximalnich hodnot radialni vychylky Cepu hfidele ¢erpadla:

+ cCerpadla skup. kozlik( 1: 0,15 mm,
+ derpadla skup. kozlikd 2: 0,20 mm,
+ Cerpadla skup. kozlikd 3: 0,25 mm,
+ Cerpadla skup. kozlik(i 4: 0,25 mm.
Pfi stanoveni sil je tfeba zohlednit hmotnost potrubi a kapaliny.

Bez ohledu na sméry sil a momentu a jejich slozek na pfirubach musi pfipustné
hodnoty splfovat tuto rovnici:

F, \2 Fr, \2 2
( a) +( ha) +( Ma) <1
I:v,m I:h,m Iv'm

Fy = 2/3'F, presst Fy suct < Fy, max INdEX V = ve svislém sméru, osa 'y
Fr = Fh press 273 Fy suct < Fr max INdeX h = ve vodorovném sméru, osy x a z
M = Mpress t Mgyor S Mipax M = moment v roviné hfidele

Fyv max: Fh max @ Mmax jsou uvedeny v tabulce. RozliSuje se zde mezi Cerpaci
jednotkou s nezalitou a se zalitou zékladovou deskou

FRE/CS (1811) 9.4
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Tabulka 12:Dovolené sily a momenty plsobici na priruby dle normy EN-ISO 5199

Cerpaci jednotka, Cerpaci jednotka,
FRE Skupina nezalita zakladova deska zalitd zakladova deska

kozliki I:v max I:h max IVlmax I:v max I:h max Mmax

[N] [N] [Nm] [N] [N] [Nm]

32-110 1 1250 950 175 2250 1500 450
32-150 2 1250 950 150 2250 1500 425
40-110 1 1450 1050 250 2550 1800 625
40-170 3 1300 975 200 2300 1600 500
50-125b 2 1450 1050 250 2550 1800 625
50-125 2 1450 1050 250 2550 1800 625
50-205 3 1400 1000 275 2500 1750 650
65-135b 2 1850 1250 475 3250 2500 1200
65-135 2 1850 1250 475 3250 2500 1200
65-155 2 1500 1050 325 2800 2100 850
65-230 3 1750 1200 450 3200 2400 1125
80-140 2 1650 1050 400 3000 2300 1000
80-170 3 1950 1250 500 3400 2550 1225
80-210 4 3300 2000 1050 5445 3300 1730
100-225b 3 3100 1850 900 4750 3900 2175
100-225 3 3100 1850 900 4750 3900 2175
100-250 4 3600 2200 1250 6120 3740 2125
150-290b 4 3500 2100 1130 6090 3654 1970
150-290 4 3500 2100 1130 6090 3654 1970

Material skfiné Cerpadla:

Litina

uvedené hodnoty x 1,0

Nerezova ocel

uvedené hodnoty x 2,0

102

Technic

ké udaje

FRE/CS (1811) 9.4



FreFlow S PXF L D LIJ

10.6  Udaje o hluénosti

10.6.1  Hlu¢nost Cerpadla jako funkce jeho vykonu
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Obrazek 61: Hladina hluku jako funkce vykonu erpadla [kW] pfi ot. 1450 min™!
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.
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Obrazek 62: Hladina hluku jako funkce vykonu Eerpadla [kW] pfi ot. 2900 min?
A = hladina akustického vykonu, B = hladina akustického tlaku.
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10.6.2 Hluénost celé Cerpaci jednotky

L [dB]
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Obrézek 63: Hlu¢nost celé Cerpaci jednotky.

Pro ur€eni celkové hladiny hluku celé Cerpaci jednotky je tfeba hladinu hluku motoru
pfic¢ist k hladin& hluku Cerpadla. Soucet Ize jednoduSe provést pomoci vyse
uvedeného grafu.

1 Urcete hladinu hluku (L1) ¢erpadla, viz obrazek 61 nebo obrazek 62.

2 Urcete hladinu hluku (L2) motoru, viz dokumentace motoru.

3 Zjistéte rozdil mezi nimi |L1 - L2|.

4 Najdéte tuto hodnotu rozdilu na ose |L1 - L2| a odpovidajici bod na kfivce.
5 Z kfivky pfejdéte vlevo na osu L[dB] a odectéte pfislusnou hodnotu.

6 Tuto hodnotu pfictéte k vy3si hodnoté z obou pfedeslych (L1 nebo L2).
Priklad:

—_

Cerpadlo 75 dB; motor 78 dB.

2 |75-78| =3 dB.

3 3dBnaose X=1,75dB naoseY.

4 Nejvyssi hladina hluku + 1,75 dB =78 + 1,75 = 79,75 dB.
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Objednaci formular pro nahradni dily

FAXOVE &.
ADRESA

Va$e objednavka bude zpracovana pouze tehdy, bude-li tento formular spravné vyplnén a podepsan.

Datum objednani:

Vase objednaci Cislo:

Typ cerpadla:

Provedeni:

Pocet Pozice ¢. |Soucast Cislo éerpadla.

Dodaci adresa: Fakturacni adresa:

Objednal: Podpis: Telefon:

ORDFORM (1512) 3.3 CS 107
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Horizontalni odstiedivé ¢erpadlo
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SPX Flow Technology Assen B.V.
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Phone: + 31 (0) 592 37 67 67 Fax: + 31 (0) 592 37 67 60
E-Mail: johnson-pump.nl@spxflow.com
www.spxflow.com/johnson-pump

www.spxflow.com

Vice informaci o nasich pracovistich po celém svété, o homologacich, certifikatech i mistnich
zastupcich ziskate na www.spxflow.com/johnson-pump.

SPXFLOW Corporation si vyhrazuje pravo zamontovavat nas posledni design a materialové zmény
bez predchoziho upozornéni a zavazku. Vlastnosti designu, konstrukénich materialt a tdaje o
rozmérech uvedené v tomto bulletinu jsou poskytovany pouze pro informaci a bez jejich pisemného
potvrzeni se na né nelze spoléhat.
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